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Viktig information!

Denna anvandarmanual beror endast for golvslipmaskinen

"Scanmaskin 32 World Series”. Scanmaskin 32 World Series far
endast anvandas for att slipa horisontella ytor som godkants av
Scanmaskin Sweden AB.

Om Scanmaskin 32 World Series anvands for andra andamal eller
hanteras pa annat satt an som anges i denna bruksanvisning,
fransager sig Scanmaskin Sweden AB allt ansvar.

Uppmarksamma sarskilt avsnittet "2 Sakerhetsforeskrifter”.
Las anvandarmanualen innan du anvander golvslipmaskinen
Scanmaskin 32 World Series. De reservdelar och slipskivor som
anvands pa Scanmaskin 32 World Series maste godk&annas av
Scanmaskin Sweden AB.
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1. Tekniska data

Scanmaskin 32 WS ar tillganglig med olika ineffekter och alternativ for vatslipning. Detta beskrivs
i de olika avsnitten langre fram i detta kapitel.

1.1 Elektroniska specifikationer

Tekniska data for din maskin framgar av markskylten pa elskapets dorr.

Anslut aldrig Scanmaskin 32 WS till annan spanning eller fas an den som anges i denna
specifikation.

Stromkallan maste vara forsedd med sékring som uppfyller kraven for extern sékring i
tabellen nedan och kablarna maste vara mérkta och klassade enligt den sdkring som an-
vands. Underlatenhet att anvanda korrekta sakringar kan orsaka brand eller personskador.

Val av spanningsforsorjning’ 400V 3-~2 230V 3~

Effekt 15 kW (20 hk) 11 kW (15 hk)

Strom 32A 50 A

Spanning 380-400V 3~ 200-240V 3~

Frekvens 50/60 Hz + 5 % 50/60 Hz + 5 %

Extern sakring® 32A 50 A

Anslutning for ingdende spanning* | IEC 60309 3P+N+E 400V 32 A IEC 60309 3P+E 250V 32 A
Reservdelsnummer anslutning Eu 570057, US 910911 US 910912
Tabell 11 Elektriska specifikationer

Alla modeller ar CE-markta.

@ Om du anvander en generator, se "2.6.2 Anvandning av generator”.

1.2 Ljud- & vibrationsvarden

Ljud- & vibrationstest i enighet med EN IS0 4871:2009, EN 1SO 5349-1:2001

Matinstrument: Lutron VB-82065D

Ljudmatare: LaserLiner SoundTest-Master MBGD064638

Motorhastighet: Testet ar utfort med 50% hastighet och med 100% hastighet.

Verktyg pa maskinen: PCD typ Piraya alternativt metallbundna verktyg typ Bauta #30/40 blue soft

1 Detta avser olika spanningsalternativ. Obs! att en Scanmaskin 32 WS som ar utformad for ett
spanningsalternativ alltid maste anvandas med denna sp&nning.

2 Standard

3 Maximal strom for sakringar som anvands i stromkallan (dvs. elcentralen).

4 Standardintag. Maskiner salda utanfor EU levereras med antingen ett lokalt standardintag eller en adapter.
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Maskin Modell Verktyg | Motor- dB [ Vibration ahv |Datum Test utfort av
hastighet | (A) | (m/s?) Handtag

Scanmaskin 32 WS Piraya 400 88 2,8 2021-10-05 | Martin Persson

Scanmaskin 32 WS Piraya 800 89 51 2021-10-05 | Martin Persson

Scanmaskin 32 WS Bauta 700 87 2,2 2021-10-05 | Martin Persson

Scanmaskin 32 WS Bauta 1100 87 3,4 2021-10-05 | Martin Persson

Tabell 11 B Ljud- & Vibrationsvarden

1.3 Mekaniska specifikationer

Modell Scanmaskin 32 WS
Slipbredd 785 mm
Sliphuvuddiameter 280 mm
Sliphuvudets hastighet 350 - 850 varv/min
Vikt 610 kg/RC 640 kg
Vattentank 20 liter

Vaxelhus Synkroniserad

Tabell 12 Mekaniska specifikationer

Matt Scanmaskin 32 WS

Bredd 800 mm

Hojd 1250 mm

Langd 1550 mm
Férpackningens matt

Bredd 850 mm

Hojd 1500 mm

Langd 1600 mm
Omgivningstemperatur drift -10tilL +50 °C

Omgivningstemperatur forvaring -40till +70 °C

A_Nér vatten anvands far temperaturen aldrig falla under 0 °C.

www.scanmaskin.se 7



1.4 Vattentank

Figur 11 Standard Scanmaskin 32 WS

Scanmaskin 32 WS har en inbyggd vattentank (1) som kan anvéndas for att kyla ned slipverktygen
och for de tillfallen da det inte &r mojligt att anvanda en dammuppsamlare tillsammans med
maskinen.

Vattentanken har ett inbyggt system som forhindrar att vatten lacker ut nar maskinen lutas for att
byta slipverktyg. Vattentanken har aven ett filter som forhindrar att skrap kommer in i tanken.

Allmant om systemet:

| det flytande locket ovanfor maskinkapan sitter ett sprinklersystem som &r anslutet till vatten-
tanken. For att aktivera vattenflodet efter att vattentanken har fyllts pa ska du stalla in reglaget
for vatten pa kontrollpanelen pa "1". Vrid reglaget till "0 for att stoppa vattenflodet.

Nedtill pa maskinchassits baksida under elskapet sitter en ventil som reglerar vattenflédet.
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1.5 Verktyg

AMaskinen maste anvandas med verktyg som i forvag har godkénts av Scanmaskin
Sweden AB.

Garantin upphor att galla om inte anvisningarna i denna bruksanvisning foljs.

Se "Slipguide” for information om tillgangliga verktyg och "4.14 Byte av verktyg” for
information om hur man byter verktyg.

Verktygen monteras enkelt med systemet Scan-0n.

Figur 12 Scan-0n-skiva med monterade
verktyg.

1.6 Anvandningsomrade

Scanmaskin 32 WS ar uteslutande konstruerad for bearbetning av horisontella ytor.
AScanmaskin 32 WS far inte anvandas for andra &ndamal an de som anges i denna bruks-

anvisning. Tillverkaren accepterar inget ansvar for personskada eller egendomsskada
som uppkommer till foljd av felaktig anvandning av Scanmaskin 32 WS. Garantin upphor
att galla om inte anvisningarna i denna bruksanvisning foljs.

Vanliga anvandningsomraden

Borttagning av gamla belaggningar, mattor och spackel fran harda ytor
Borttagning av vagiga betongytor

Ytforberedelse for efterfoljande belaggning

Ytpolering

Borttagning av belaggningsdefekter

Borttagning av limrester

www.scanmaskin.se 9



1.7 Leveransomfattning

Foljande delar levereras med standardutforandet av Scanmaskin 32 WS:

e Nyckel till elskapet
e Bruksanvisning

Maskiner salda utanfor Europa levereras med kontaktdon for ingdende spanning enligt lokal
standard, alternativt levereras de med ett kontaktdon fér montering pa anslutningen fér ingdende

spanning.

AL%&S "2.6 Elsdkerhet” innan du ansluter nagot av de medféljande kontaktdonen.
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1.8 Oversikt

11.
Figur 13 Oversikt 6ver Scanmaskin 32 WS
Del |Beskrivning Referens
1 Kontrollpanel 4.3 Kontrollpanel
2 Handtag
3 Anslutning for ingaende spanning 1.1 Elektroniska specifikationer
4 Anslutning for dammuppsamlare 6 Reservdelar
5 Hjul 6 Reservdelar
6 Flytande lock 6 Reservdelar
7 Luftintag for elskap
8 Vatteninlopp
9 Motor 1.1 Elektroniska specifikationer
10 Lyftpunkter 3.3 Lyftning
11 Framre hjul
12 Kapa
15 Elskap 1.1 Elektroniska specifikationer
Tabell 13 Oversikt over maskindelar

www.scanmaskin.se
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2. Ao Sakerhetsforeskrifter

>

L&s hela kapitlet noggrant! Underlatenhet att félja sdkerhetsforeskrifterna kan leda till
allvarliga personskador eller egendomsskador.

2.1 Bildtext

Sakerhetsanvisning

Elsakerhetsanvisning

Sakerhetsanvisning for transport

Tipprisk

BB >

Se referens

2.2 Siakerhetsatgirder

maskinen om den inte anvands enligt foreskrifterna. Driftsledningen ansvarar for att

sakerhetsforeskrifterna féljs under drift och underhall och for att sakerhetsanordningarna

som levereras med maskinen anvands, samt att ytterligare lampliga sakerhetsanord-
ningar tillhandahalles!

c Alla maskiner kan utgora fara for personal som anvander, monterar och underhaller

Skyddsglasogon och horselskydd ska alltid anvandas.
Anvand aldrig maskinen om den inte befinner sig i uppratt lage.

Se till att arbetsomradet ar fritt fran skrap.

Kontrollera att det inte finns nagra skruvar eller andra harda foremal i betongen pa arbets-
omradet. Anvdnd inte maskinen om frammande foremal sitter fast i ytan. Sddana foremal maste
avlagsnas innan idrifttagning av maskinen.

@ Las "2.3 Organisatoriska atgarder” och "2.5 Sakerhet under drift” noggrant innan idrifttagning!
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2.3 Organisatoriska atgarder

ABruksanvisningen ska forvaras pa en plats nara maskinen och den ska alltid finnas till
hands.

Utover denna bruksanvisning maste allmé&nna och juridiska foreskrifter angaende forebyggande
av olyckor och miljoskydd foljas enligt lokala bestammelser.

Sadana foreskrifter kan till exempel gélla hantering av farliga @mnen eller tillhandahallande och
anvandning av personlig skyddsutrustning, samt efterlevnad av trafikregler.

Bruksanvisningen maste kompletteras med andra instruktioner, daribland skyldigheten att
overvaka och rapportera incidenter relaterade till sarskilda arbetsmetoder, till exempel arbets-
organisation, arbetsprocedurer samt personalens sakerhet.

Personal som har anfortrotts att arbeta med maskinen maste lasa bruksanvisningen innan de
paborjar arbetet, sarskilt kapitlet "2 Sakerhetsforeskrifter”. Det ar for sent att ldsa dessa instruk-
tioner efter arbetet har paborijats. Detta galler i synnerhet for tillfalliga aktiviteter som montering
av utrustningen, underhallsarbete eller utbildning av personal for arbete med maskinen.

Operatorernas arbetsmetoder ska emellanat kontrolleras av en handledare, sarskilt med avseende
pa kunskap om s&kerhet och faror.

Operatérer maste satta upp langt har och ska inte bara st sittande klader, smycken eller ringar.
Det foreligger risk for personskada genom att dessa foremal fastnar eller dras in i rérliga maskin-
delar.

Skyddsglasogon och horselskydd ska alltid anvandas.

Anvand personlig skyddsutrustning vid behov eller om sa kravs enligt lokala foreskrifter!
Observera alla anvisningar om sakerhet och faror pd maskinen!

Alla méarken med information rérande sakerhet och faror vid eller pa maskinen maste alltid vara
hela och lasbara!

Vid sékerhetskritiska férandringar pa maskinen eller maskinens arbetssatt, maste maskinen
omedelbart stdngas av! Orsaken till felet maste faststéllas och atgérdas.

Det ar inte tillatet att utan tillverkarens tillatelse utfora férandringar, tillagg eller konverteringar
pa maskinen som kan forsamra sakerheten!

Detta galler sarskilt for montering och justering av sakerhetsanordningar.

Reservdelar maste uppfylla de tekniska krav som anges av tillverkaren. Dessa krav uppfylls alltid
om originalreservdelar anvands.

De intervall for regelbundna kontroller och besiktningar som anges i denna bruksanvisning maste
foljas!

For att kunna utfora underhallsarbete korrekt ar det viktigt att vara utrustad med lampliga
verktyg for ifrdgavarande uppgift.

Reparationer far endast utféras av auktoriserade servicetekniker fran Scanmaskin Sweden AB.

Vissa sliparbeten kan under vissa omstandigheter generera gnistor. Personal som arbetar med
maskinen maste darfor vara medvetna om brandrisken och hur man hanterar en brandsituation
pa korrekt satt.

Anvand inte maskinen i omraden med mycket brandfarliga och/eller explosiva material.

www.scanmaskin.se (]




2.4 Personalens behorighet

Grundlaggande uppgifter:

Endast utbildad personal far arbeta med maskinen.

Ange tydligt personalens ansvarsomraden betraffande drift, montering, service- och
underhallsarbete!

Se till att endast auktoriserad personal hanterar eller arbetar med maskinen!

Ange maskinoperatorens ansvarsomraden betrédffande trafiksakerhetsregler och informera
denne att inte ta emot instruktioner fran tredje part som kanske inte uppfyller de lokala
sakerhetsforeskrifterna.

Personal som genomgar utbildning for att skota maskinen far endast anvénda maskinen under
standig uppsikt av en erfaren person!

Arbete pa elektrisk utrustning far endast utféras av en behorig elektriker eller av utbildade
personer under overinseende av en behorig elektriker, samt i enlighet med lokala
elektrotekniska foreskrifter.

2.5 Sakerhet under drift

ATillét inga arbetsmetoder som forsamrar sakerheten!

Erkanda officiella procedurer ska anvandas for att se till att maskinen anvands under de sakraste
och basta forutsattningarna.

Maskinen far endast anvandas néar alla sakerhetsanordningar och tillhorande sakerhetsutrustning
ar pa plats och funktionsdugliga!

Utfor visuell kontroll av maskinen betraffande skador och defekter &tminstone en gang varje dag.

Vid driftstorningar maste maskinen omedelbart stdangas av och sakras!

| offentliga omraden ska arbetsomradet runt maskinen sakras och ett sdkerhetsavstand ska
skapas pa minst 10 m fran maskinen.

Fel maste atgardas omedelbart.

Paslagning och avstangning av maskinen ska utforas enligt anvisningarna i denna anvandar-
manual.

Innan maskinen slas pd maste operatoren se till att ingen person utsatts for fara nar maskinen
startar.

Anvand aldrig maskinen om den inte befinner sig i uppratt lage.

Sténg inte av och ta inte bort utbl3set eller ventilationsenheterna nar maskinen &r i drift!

14
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Alla personer som befinner sig i narheten av maskinen maste b&ra skyddsglaségon, horselskydd
samt skyddsskor. Dessutom maste maskinoperatoren béara tatt atsittande skyddsklader.

Anvand endast forlangningskablar som ar dimensionerade och markta i enlighet med maskinens
totala effektforbrukning och gallande VDE-riktlinjer.

@ Se "2.6 Elsakerhet” for ytterligare information.

Se till att arbetsomradet ar fritt fran skrap.
Kontrollera att det inte finns nagra skruvar eller andra harda foremal i betongen pa arbetsomradet.

Anvand inte maskinen om frammande foremal sitter fast i ytan. Sadana féremal maste avlagsnas
innan ytan bearbetas.

2.6 Elsakerhet

kationer”. Kablarna maste vara markta och klassade enligt de sékringar som anvands.

ﬁ Stromkallan maste vara forsedd med sakringar enligt tabellen i 1.1 Elektroniska specifi-
Anslut aldrig maskinen till en stromkalla utan skyddsjord!

Arbete pa elektrisk utrustning far endast utféras av behorig elektriker, eller av utbildade personer
under overinseende av behorig elektriker, samt i enlighet med lokala eltekniska foreskrifter.

Eventuell forlangningssladd for natanslutning ska vara dimensionerad och markt i enlighet med
maskinens totala effektforbrukning och gallande VDE-riktlinjer.

Anlaggningens elutrustning méaste besiktigas regelbundet. Defekter som l6sa anslutningar eller
bréanda kablar maste omedelbart dtgardas. Kontakta behdrig elektriker eller var kundservice.

En andra person maste narvara nar elektrikern utfor arbeten pa utrustningen.

Arbetsomradet maste sakras sa att ingen utomstaende kan komma in pa arbetsomradet. Folj
lokala elforeskrifter vid arbete pa maskinen. Lémna aldrig maskinen utan uppsikt. Anvand endast
elektriskt isolerande verktyg.

Bekanta dig med gallande lokala elforeskrifter innan arbetet inleds.

Anvand vid felsokning endast spanningsdetektorer som uppfyller foreskrifterna. Kontrollera
regelbundet att spanningsdetektorerna fungerar korrekt.

www.scanmaskin.se (1




2.6.1 Kablar

"1.1 Elektroniska specifikationer”. Anvdnd inte onddigt ldnga kablar. Om en mycket lang

kabel kravs rekommenderar vi att du anvander en kabel som ar klassad for hogre strom-

styrka och att du ansluter den till en elcentral nara maskinen. Kabeln far inte ligga
hoprullad nar maskinen kors, eftersom det leder till att kabeln blir varm, vilket kan orsaka brand.
Se "Figur 217 for forklaring.

if Anvand endast kablar som ar markta och klassade enligt specifikationerna i

Figur 21 Rekommenderad hantering av alltfér lang kabellangd.

2.6.2 Anvandning av generator

A Generatorn maste vara skyddsjordad och ska anvandas i 6verensstammelse med aktuel-
la EN-VDE-direktiv (detta géller skyddsjordledaren i synnerhet) for att sakerstalla att alla saker-
hetsanordningar fungerar och for att eliminera méjlig skada pa de elektriska komponenterna.

2.7 Forklaring av "sakert avstangt lage”

Maskinen befinner sig i sakert lage och kan inte utgéra nagon fara.
Folj anvisningarna nedan for att forsatta maskinen i sakert avstangt lage.

Stang av maskinen

Om en dammuppsamlare anvands, stang av den
Vanta tills alla drivenheter star helt stilla
Koppla bort natspanningsforsorjningen

Sakra mot oavsiktlig aterstart

oL N =

Koppla alltid bort natspanningsférsarjningen vid maskinénden for att forhindra att nagon
oavsiktligt ateransluter natspanningsforsorjningen medan arbete pagar pa maskinen.

2.8 Sakerhet betraffande underhall

Forsatt maskinen i sékert avstangt lage innan nagot som helst arbete utfors pa maskinen.
@ Se "2.7 Forklaring av "sakert avstangt lage™”.

Arbeta aldrig pa maskinen om den ar ansluten till spanningsforsorjningen!
Alla delar av maskinen maste sta helt stilla innan arbete paborjas!
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Om maskinen placeras i vagratt lage kan den tippa till upprétt lage. Var extra noga med
att forhindra att detta hander for att se till att inga personskador eller skador pa
maskinen uppstar.

Efter anvandning av maskinen kan segmenten, Scan-0On-skivorna och andra delar pa
vaxelhuset vara heta. Var extra forsiktig for att forhindra brannskador.

> >

F6lj och utfor bruksanvisningens anvisningar betraffande justeringar, underhall och besiktning
inom angivna tidsperioder. Beakta aven all information om byte av delar och utrustning!

Dessa aktiviteter far endast utforas av kvalificerad personal.

Maskinen far inte vara ansluten till spanningsforsorjning vid rengéring.

>

H

Se "2.7 Forklaring av "sakert avstangt lage™” for ytterligare information.

2.9 Sakerhet betraffande transport

Avlagsna alltid verktygen fore transport. Verktygen kan falla av eller skada ytan som
maskinen transporteras pa.

>

2.9.1 Manuell transport

Se upp for ramper och/eller kanter vid manuell transport.
Folj lokala trafikregler pa arbetsplatsen for att undvika olyckor. Underlatenhet att folja
dessa foreskrifter kan leda till personskador och/eller egendomsskador.

>

2.9.2 Lyftning

Maskinen maste sékras enligt lokala sakerhetsféreskrifter innan den lyfts.

Det &r forbjudet att vistas under upplyft maskin! Maskinen maste lyftas i enlighet med
instruktionernai "3.3 Lyftning”. Ta hansyn till maskinens tyngdpunkt vid lyft! Underlaten-
het att folja dessa foreskrifter kan leda till personskador och/eller egendomsskador. Anvand
endast lyftremmar som ar godkanda for vikten och omstandigheterna!

>

2.9.3 Transport med fordon

Sakra maskinen enligt lokala transportsakerhetsforeskrifter nar maskinen transporteras
med fordon.

>
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3. Transport

3.1 Sdkerhetsatgarder

@ Las 2.9 Sakerhet betraffande transport” innan du transporterar maskinen.

3.2 Manuell transport

e Avlagsna verktygen enligt instruktionernai "4.14 Changing tools”.
e Tryck ned handtaget for att lyfta vaxelhuset ca 10 cm upp fran marken.
e Skjut maskinen i onskad riktning.

3.3 Lyftning

Las "2.9.2 Lyftning” innan du lyfter maskinen

e Avlagsna verktygen enligt instruktionernai “4.14 Byte av verktyg”.
e Fast lyftremmarna vid de tva handtagen enligt beskrivningen i "Figur 31".
e Lyft maskinen.

Figur 31 Lyftpunkter

3.4 Transport med fordon

e Avlagsna verktygen enligt instruktionernai “4.14 Byte av verktyg”.
e Sakra maskinen inuti fordonet.
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4. Drift

4.1 Sikerhetsatgarder

maskinen om den inte anvands enligt foreskrifterna. Driftsledningen ansvarar for att

sakerhetsforeskrifterna féljs under drift och underhall och for att sakerhetsanordningarna
som levereras med maskinen anvands, samt att ytterligare lampliga sakerhetsanordningar till-
handahalles!

c Alla maskiner kan utgora fara for personal som anvander, monterar och underhaller

Anvand aldrig maskinen utan lampliga verktyg.
Skyddsglasogon och horselskydd ska alltid anvandas.

Anvand aldrig maskinen om den inte befinner sig i uppratt lage.
Se till att arbetsomradet ar fritt fran skrap.

Kontrollera att det inte finns nagra skruvar eller andra harda féremal i betongen pa arbets-
omradet. Anvand inte maskinen om frammande foremal sitter fast i ytan. Sadana foremal maste
avlagsnas innan idrifttagning av maskinen.

@ Las "2 Sakerhetsforeskrifter” fore idrifttagning av maskinen.

4.2 Drift av maskinen

Maskinen har tre sliphuvuden som roterar i motsatt riktning i férhallande till maskinens nederdel.
Varje sliphuvud har en Scan-On-verktygsplatta dar verktygen ar monterade. Se "Figur 41",

Figur 41 ILlustrerar sliphuvudenas rotation i forhallande till det nedre huset.
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4.3 Kontrollpanel

4.3.1 Kontrollpanel standardutforande

Figur 42 Kontrollpanel for Scanmaskin 32 WS Standard

Figur 43 Kontrollpanel for Scanmaskin 32 WS RC modell
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Del |Text Beskrivning Reservdelsnummer

1 Hoger/vanster Valjer slipmotorns rotationsriktning | 596001 + 596022 + 596020

2 Tidmatare Total driftstid i timmar 570028

3 Varvtal Andrar slipmotorns varvtal 596008 + 596009

4 Vatten av/pa Aktivera vattenflodet 596001 + 596022 + 596020

5 NODSTOPP Nodstopp 596003 + 596022 + (2)596021

6 Start/stopp Startar och stanger av slipmotorn 596006 + 596022 + 596020 +
596021

7 Huvudbrytare Huvudbrytare

8 Joystick Manuell joystick for hjulsystem 572064

9 DSP-system HMI, granssnitt manniska-maskin 572012

Tabell 41 Beskrivning av kontrollpanelerna.
4.4 Start

@ Se "4.1 Forsiktighetsatgérder” innan du startar maskinen.
Folj anvisningarna nedan for att starta maskinen
e Sakerstall att maskinen har optimala slipverktyg godkanda av Scanmaskin for den yta som ska

slipas.

e Se till att huvudstrémkabeln och slangarna till dammuppsamlaren (om en sadan anvéands) ar
anslutna till maskinen.

e Starta dammuppsamlaren om sadan anvands.

e Setill att knappen "NODSTOPP” (5) &r i upphdjt lage. Om den inte &r det ska du sldppa upp
knappen genom att vrida den medsols och darefter trycka pa den réda "STOPP”-knappen (6)
en gang for att aterstéalla den.

e Justera motorhastigheten (3] till den nedre férsta halvan.
e Se kapitel 7?7 for start av RC-modeller.

e Setill att ha ett fast grepp om handtaget.

e Tryck pa den grona "START"-knappen (6).

e Justera hastigheten (3] for att fa det onskade skardjupet.

4.5 Stopp

Folj anvisningarna nedan for att stoppa maskinen

e Tryck pad "STOPP”-knappen (6).
e Vanta tills maskinen stannar helt innan du slapper handtaget.

e Stang avdammuppsamlaren om sadan anvands.
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4.6 Justera sliphastigheten

Vrid knappen "VARVTAL" (3) medsols for att oka sliphastigheten och motsols for att minska den.
Se "1.2 Mekaniska specifikationer” for varvtalsintervallet.

4.7 Byta slipriktning pa en standardmaskin

Anvand reglaget "H/V” (1) for att valja slipriktning. Maskinen stoppas helt och startas om i den
valda riktningen automatiskt.

4.8 Byta slipriktning pa en RC-maskin

Anvand symbolerna . , . for att valja slipriktning. Maskinen stoppas helt och startas om i den
valda riktningen automatiskt.

4.9 Sakert avstangt lage

Vid underhall eller verktygsbyte maste maskinen stéllas till "sdkert avsténgt lage”. Se "2.7 Forkla-
ring av "sakert avstangt lage”” for ytterligare information.

4.10 Slipning

Vi hanvisar till "Slipguiden” for anvisningar och instruktioner betraffande slipning.

411 Anvinda "HMI” pa en RC-modell
e Kontrollera att maskinen ar ansluten till natspanningsforsorjningen.
e Aktivera huvudbrytaren for att aktivera HMI-skarmen.

e Folj nedanstdende steg for snabbstart:

SCANMASKIN

MACHIME 5 -MINERALS—KNOW- HOW

SCANMASKIN

MACHINES-MINERALS-KNOW-HOW

TOOL GUIDE

Steg 1. Tryck litt pa skiirmen \

Steg 2. Tva alternativ: “Fast start™
(snabbstart) och "Tool Guide™

(verktygsguide).

Om det finns ett pagdende jobb ska du
anvinda “Back to job in progress™ (aterga till
pagiende jobb) om spinningen har brutits.
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Steg 3. Om du har valt "Fast
start” (snabbstart) ska du valja
vilket verktye som ska anvandas
genom att klicka pa det.

SCANMASKIN 001 choice
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Steg 3. Om du har valt “Fast
start” (snabbstart) ska du valja
vilket verktye som ska anvindas
genom att klicka pa det.
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Driftskiirm Maskinen &r nu 1
driftlage och operatoren far
fullstandig information om
“Forward Speed”™ (hastighet
framat) och energiférbrukning.
Slipverktygets livslangd och "Tool
wear” (verktygsslitage)
sikerstiller att ratt verktye alltid
anvands.

SCANMASKIN ¢
IRETHINE 5T ALY T A
Ly, Ay, = TIMER 1
% (TR
TOOL LIFETIME POWER
[ wnena |

-

TOOL WEAR

iy, AWy, FWD SPEED

FORWARD SPEED PCWER

Driftskirm Maskinen &r nu 1
driftlige och operatdren far
fullstandig information om
“Forward Speed” (hastighet
framat) och energiforbrukning.
Slipverktygets livslangd och “Tool
wear” (verktyesslitage)
sikerstéller att ratt verktye alltid
anvinds.
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4.12 Justera sliptrycket

Maskinen har ett system for att justera sliptrycket. Detta ger ett extra huvudtryck pa 60 kg. Folj
nedanstaende steg:

ft} Rorliga delar. Var extra forsiktig nar du utfor dessa steg.

1. Lossa sprinten pa hjulfastet.
2. Foir bakhjulen bakat
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4.13 System for hjulfrikoppling Scanmaskin 32 RC

Scanmaskin 32 RC har ett drivsystem for hjulen. Detta kan enkelt frikopplas sa att hjulen snurrar
fritt. Folj de steg som beskrivs nedan:

Fér att frikoppla
driften pa higer
sida ska duvrida
spaken medsols
ap°

Fér att frikoppla driften
pa vinster sida ska du
vrida

spaken medsols 90°
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414 Byte av verktyg

ALés "2.8 Sakerhet betraffande underhall” innan byte av verktyg.

Denna illustration visar hur man byter verktyg.

ST oe -

Figur 43 Montering av diamantsegment pd Scan-On-skivan.

1. Sattin segmenten i sparets bredaste del
2. Tryck segmenten utat
3. Segmentet ar nu monterat pd Scan-0On-skivan

Anvand en liten plasthammare for att sla verktyget utat lite grann for att se till att segmentet ar

ordentligt sakrat. Proceduren kan utforas i omvand ordning for att lossa segment som har fastnat.

4.15 Anvandning med generator

aktuella EN-VDE-direktiv (detta géller skyddsjordledaren i synnerhet) for att forsakra att
alla sékerhetsanordningar fungerar och for att eliminera majlig skada pa de elektriska
komponenterna.

é Generatorn maste vara skyddsjordad och ska anvandas i 6verensstammelse med
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5. Underhall

5.1 Sdkerhetsatgarder

Forsatt maskinen i sakert avstangt lage innan nagot som helst arbete utférs pa maskinen.
E Se "2.7 Forklaring av "sakert avstangt lage™”.
L&s "2.6 Elsdkerhet” innan ndgot underhéllsarbete utfors.
Arbeta aldrig pa maskinen om den ar ansluten till spanningsforsorjningen!
Alla delar av maskinen maste sta helt stilla innan arbete paborjas!
Om maskinen placeras i vagratt ldge kan den tippa till uppratt lage. Var extra noga med

att forhindra att detta hénder for att se till att inga personskador eller skador pa maski-
nen uppstar.

Efter anvandning av maskinen kan segmenten, Scan-On-skivorna och andra delar pa
vaxelhuset vara heta. Var extra forsiktig for att forhindra brannskador.

> B>

F6lj och utfér bruksanvisningens anvisningar betraffande justeringar, underhall och besiktning
inom angivna tidsperioder. Beakta aven all information om byte av delar och utrustning!

Dessa aktiviteter far endast utforas av kvalificerad personal.

Maskinen far inte vara ansluten till spanningsforsorjning vid rengéring.

>

5.2 Daglig besiktning fore idrifttagning

Kontrollera foljande objekt fore idrifttagning
e Kontrollera att hjulen inte ar skadade.

e Kontrollera sliphuvudena. Smuts mellan Scan-On-skivan och slipnavet kan forsamra
sliphuvudets flexibilitet.

e Dra at losa skruvar.

e Kontrollera att maskinen inte har nagra andra skador.
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5.3 Underhalls- och besiktningslista

Dagligen = Kontrollera hjulen
= Kontrollera sliphuvudena
= Kontrollera att inga andra skador finns

Efter 12 timmars * Kontrollera bultarna pa sliphuvudena
anvandning
Var 250:e timme = Smorj huvudradialtatningen.

Detta ska utforas med en smorjspruta. Smorjnippeln sitter
nedtill pd maskinhuset.

Avlagsna skyddet som skyddar smorjnippeln och smorj med
tre pumpningar fran smorjsprutan.

Anvand vanligt smorjmedel av typen NLGI 2

* Kontrollera att de fjadrade stalskivorna pa varje sliphuvud
inte har ndgra sprickor (560116)
Byt ut dem om de ar skadade.
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Var 500:e timme

Se servicemanualen for
mer ingdende information
om kontrollerna efter 500
timmar.

Var 500:e timme

Se servicemanualen for
mer ingdende information
om kontrollerna efter 500
timmar.

Den har servicen bor utforas av en verkstad auktoriserad av Scan-
maskin

e Andra v-ring-tatningarna som sitter pa sliphuvudenas ovansida.
(570136)

e Byt ut gummidamparen pa varje sliphuvud. (910093)

Oppna maskinhuset och kontrollera huvudradialtdtningen

(580312)

Det far inte finnas nagot damm i maskinhuset.

Kontrollera att huvudremmen inte uppvisar tecken pa slitage.

Kontrollera remmens spanning

Rengor och smorj drevet och kuggkransen i maskinhuset.

Anvind endast smérjmedel som godkénts av Scanmaskin. (570100)

Observera att detta smorjmedel endast ar avsett for dreven och inte
for tatningar.

Innan du stanger maskinhuset ska du smorja radialtatningen och
den yta som ligger an mot radialtatningen. Anvand vanligt smorj-
medel av typen NLGI 2

Var 1 000:e timme

Se servicemanualen for
mer ingaende information
om kontrollerna efter 1 000
timmar.

Den har servicen bor utforas av en verkstad auktoriserad av Scan-
maskin.

e Avlagsna sliphuvuden och byt ut de tre radialtatningarna
(580334) som skyddar lagren. Rengér och smorj innan du instal-
lera nya tatningar. Anvand vanligt smorjmedel av typen NLGI 2

e Byt ut huvudradialtatningen (580312)

Innan du stanger maskinhuset ska du smorja radialtatningen och
den yta som ligger an mot radialtatningen. Anvand vanligt smorj-
medel av typen NLGI 2

Var 2 000:e timme

Se servicemanualen for
mer ingaende information
om kontrollerna efter 2 000
timmar.

Den har servicen bor utforas av en verkstad auktoriserad av Scan-
maskin.
e Byt ut de tre kugghjulen. (580352 + 580353)

Var 5 000:e timme

Se servicemanualen for
mer ingdende information
om kontrollerna efter 5 000
timmar.

Den har servicen bor utforas av en verkstad auktoriserad av Scan-

maskin.

e Byt ut alla lager i maskinhuset.

e Byt ut den kuggade huvudremmen (580338) Remmens langsta
forvantade livslangd ar 6 ar.

www.scanmaskin.se
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5.4 Byte av sliphuvud/monteringsenhet

Folj dessa steg for att byta sliphuvudets skiva

30

Se till att maskinen befinner sig i "sakert avstangt lage”

Tippa maskinen bakat och sékra den.

Avlagsna eventuella verktyg som har anvants.

Lossa de tva skruvarna till sliphuvudet.

Vand plattan upp och ned och lossa bultarna till de fjadrade stalskivorna

Byt ut sliphuvudet eller de fjadrade stalskivorna.

Vi rekommenderar att nya skruvar anvands for att fasta den nya sliphuvudskivan.

Dra at alla skruvar for hand och se till att de ar sakrade.

5.5 Rengoring av maskinen

Se till att maskinen befinner sig i sakert avstangt lage fore rengoring.
Maskinen ska vara bortkopplad fran spanningsférsarjningen vid rengéring.
Anvand inte hogtryckstvatt for att rengora maskinen.

Tval och vatten rekommenderas.
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5.6 Felsokning

Symptom

Orsak

Atga’rd

Maskinen startar inte | =

Stromavbrott pd strémférsérjningen .

Kontrollera sakringarna i arbetsplatsens sdkringsskap
Kontrollera sdkringarna i elskapet

Kontrollera kablarna

Kontrollera genom matning att alla tre faser ar i drift

med full spdnning ndra maskinen

m m O O

= Nodstoppsknappen ar nedtryckt =

Slapp nodstoppsknappen.

o

= Internt fel .

L&s av felkoden pa displayen i elskapet, om méjligt.

Kontakta Scanmaskin Sweden AB

o

stannar eventuellt

marken

Maskinen ar svag och | =

nar den sanks ned till | =

En av de tre faserna saknas frén stromfor- .
sorjningen

Spanningsfall vid stromforsorjningen o

Kontrollera om det finns ndgon felkod pa frekvensom-

riktarens display

Kontrollera sékringarna i elskapet

Kontrollera sdkringarna i arbetsplatsens sikringsskap
Kontrollera kablarna

Kontrollera att alla tre faser ar i drift med full spanning
vid kabelanden nara maskinen.

Se till att kabeln inte &r fér ldng. Om kabeln ar for lang
ska du anvanda en kabel med hdgre klassning och en

elcentral narmare maskinen.

m m m O O

Maskinen vibrerar

mycket

= Sliphastigheten ar for hog -

Sank hastigheten

= Verktygen ar skadade .
= Sliphuvudets fjdderstal ar skadat -

Kontrollera verktygen
Byt verktygen vid behov

Byt ut de fjadrade stalskivorna

O O Oo|o

5.6.1 Vanliga fel

Tabell 51 Vanliga fel

Forkortning

Person

0

Maskinoperator

E Elektriker
S Behorig Scanmaskin-servicetekniker
Tabell 52 Behorighet for olika personer

5 Se behorighetstabell "Table 52~
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5.6.2 Felkoder

Kod

Beskrivning

Orsak

Rtgéird

EO01
E02
EO3
E04
E05

Overstrom *0S

"(S" vid retardation

"(S" vid acceleration

"(S” vid andra férhallanden

Overstromsskydd

= En av de tre faserna saknas fran stromforsérj-
ningen
= Spanningsfall vid stromforsérjningen

= Kontrollera sadkringarna i arbetsplatsens s&kringsskap

= Kontrollera kablarna

= Kontrollera att alla tre faser ar i drift med full span-
ning vid kabeléanden nédra maskinen

= Se till att kabeln inte &r for ldng. Om kabeln &r for lang
ska du anvanda en kabel med hdgre klassning och en
elcentral narmare maskinen

= Omgivningstemperaturen ar for hog. Nar tempe-
raturen dverskrider 40 °C (104 °F) kommer frek-
vensomriktarens maximala utstrom att minskas

= Kontrollera ventilationsflédktarna
= Kontrollera fléaktarnas filter

EO7

Overspanningsskydd

= DC-busspanning overskred en troskel

= Kontrollera stromkallan

E08

EEPROM-fel

= Det inbyggda EEPROM-minnet har problem p&
grund av buller eller dverhettning.

= Kontrollera flaktarna/lat motorn svalna
= Kontakta Scanmaskins servicecenter

EQ9

Underspanning

= En av de tre faserna saknas fran stromforsorj-
ningen
= Spanningsfall vid stromforsorjningen

Se EO1-E05

E10

EN

Internt fel stromavkanning
Internt fel CPU

Kontakta Scanmaskins servicecenter

E13

Skydd mot oavsiktlig start

Skydd mot oavsiktlig start aktiv

= Aterstall driften genom att trycka pa "STOP/RESET"
(stopp/aterstall)

E14

Skyddsjordsfel

= Kabeln som leder till motorn har skadats
= Motorn ar skadad
= Vatten har trangt in i motorn

= Kontrollera motorkabeln
= Kontrollera motoranslutningen
= Kontakta Scanmaskins servicecenter

E15

Overspanning

= Spanningstransienter fran stromfoérsorjningen

= Kontrollera stromkallan

E21

Overtemperatur

= Frekvensomriktarens inre temperatur ar dver
120 °C. Detta kan bero pa defekt ventilation i
elskapet.

= Kontrollera ventilationsflaktarna
= Kontrollera flaktarnas filter
= Kontakta Scanmaskins servicecenter

E25

Kortslutning i motorn

= Kabeln som leder till motorn har skadats
= Motorn ar skadad

= Kontrollera motorkabeln
= Kontrollera motoranslutningen
= Kontakta Scanmaskins servicecenter

E37

Sakert stopp

= Nodstopp ar aktiverat

= Aterstall nodstoppet

E038

Overbelastning vid lag has-
tighet

= (Oka hastigheten

E41

Kommunikationsfel

= Kommunikationsfel mellan motorn och PLC:n
(DSP-maskiner)

= Kontrollera RJ45/Ethernet-kabeln

E81

Referensfel hastighet

= Potentiometern pd kontrollpanelen &r defekt

= Kontrollera potentiometern
= Byt ut den vid behov

Vi rekommenderar eftertryckligen att du forst hittar orsaken till felet innan du kvitterar det.

Tabell 53 Felkoder
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5.6.3 Felhistorik

Nar ett fel intraffar lagrar frekvensomriktaren viktiga data om prestandan vid tillfallet for felet.
For att fa tillgang till dessa data anvander du monitorfunktionen (dxxx) och valjer d081 for infor-

mation om det aktuella felet. De foregdende 5 felen lagras i d082 - d086. Varije fel forflyttar d081-
d085 till d082-d086 och det nya felet skrivs till d081.

Féljande monitormenydversikt visar hur du far tillgang till felkoderna. N&r ett eller flera fel fore-
ligger kan du granska information om dem forst genom att valja ratt funktion: D081 ar det senaste

och D086 ar det aldsta felet.

Trip history 1 (Latest)

T
IJ.'“““""'"'“ T
L [ rror code
Ni=a) i
| |
EDN.2 W
(g 3 ¥ I_.\ 60.00 m Output frequency
I Tripﬁum/ \;Weh_gﬁsiﬁtm (V] y
| B — p——
: Iﬁ_‘ Power up or initial processing . m,‘f ®
-::IJ » %DG bus voltage
@ Constant speed V] ’,
IEJ Acceleration % Elapsed RUN time
m OHz command and RUN Ijlj =]
@ Sertion ! @ i
§ OC braking [A] gﬁpﬁ‘;""w""‘
Overload restriction ] ﬁ@
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6. Reservdelar

6.1 Allmanna delar
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Allmanna delar Scanmaskin 32

Pos. | Art.nr Benamning

1 |580308 Elektrisk motor 15 kW (20 hk] 3~ (400-480 V)

1 | 580309 Elektrisk motor 11 kW (15 hk) 3~ 230 V

2 | 580440 Rod kapa Scanmaskin 32

3 | 580420 Vattentank komplett Scanmaskin 32

4 Se Stalldon, hydrauliskt Stalldon, hydrauliskt Scanmaskin 32

5 | Se Framhjul Scanmaskin 32 Framhjul Scanmaskin 32

6 580348 Givarfaste, maskinhus Scanmaskin 32 RC

7 | 572022 Induktiva givare Scanmaskin 32 RC

8 | Se Flytande lock Scanmaskin 32 Flytande lock Scanmaskin 32

9 | Se Ytterligare delar Maskinhus Scanmaskin 32 elektriskt

10 | 580343 Chassi/maskinhusblock

11 | 580519 Gasfjader for sidostod Scanmaskin 32

12 | Se Hjulsystem Scanmaskin 32 RC Enhet hjuldriftsystem RC-modell

12 | Se Hjulsystem Scanmaskin 32 Hjulsystem, standardversion

Standard

13 | 580442 Bakre stanger Scanmaskin 32

14 | Se Sidostod Sidostodenhet Scanmaskin 32

15 [ 572046 Elskdp RC-modell (3~ 400 V)

15 | 580370 Elskap standardmodell 3~ (400-480 V)

15 [583076 Frekvensomriktare 15 kW Scanmaskin 32-modell
3~ (400-480 V)

15 | 580371 Elskap standardmodell 3~ 230 V

15 581200 Frekvensomriktare 11 kW-modell 3~ 230 V

16 |Se Handtag Scanmaskin 32 Handtag Scanmaskin 32

17 | 570057 Anslutning for ingdende spanning CEE 3~ 400V
(Europa)

17 1910911 HUBBELL ANSLUTNING FOR INGAENDE SPANNING
3~ 480V 50 A (USA)

17 1910912 HUBBELL ANSLUTNING FOR INGAENDE SPANNING
3~230 V50 A (USA)

18 | Se Slangsystem Scanmaskin 32 Slangar Scanmaskin 32

19 | Se Kontrollpanel Scanmaskin 32 RC | Kontrollpanel Scanmaskin 32 RC

19 | Se Kontrollpanel Scanmaskin 32 Komplett kontrollpanel Scanmaskin 32 Standard

Standard (3~ 230 och 480 V)
20 | 580450 32 panelkapa Scanmaskin 32
21 | 580452 Lock till vattenfilter. Scanmaskin 32.
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6.2 Stalldon, hydrauliskt

11

Pos. | Ant. | Ritningsnr Benamning
1 1 580527 Stalldon, hydrauliskt
2 1 1580525 Handtag, hydraulisk cylinder
3 1 1580529 Forband, hydraulisk cylinder
4 1 1910100 M4x25 skruv
5 1 1910016 NYLOC M4
6 1 1910153 M12x40 skruv
7 1 1910053 NYLOC M12
8 1 1910049 NYLOC M10
9 1 1910102 10x50 skruv
10 2 | 580550 Stalldon avstand
11 1 1580526 Faste, hydraulisk cylinder
Pos | Ant. | Ritningsnr. | Benamning
1 1 1580523 Gas dampare 250-600
2 1 580535 Gas dampare, Vinkel lank WG30 v
3 1 1910132 Mutter M8
4 1 | 580524 Gasfjaderdampare, bushning
5 1 1910050 NYLOC M8 »
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6.3 Framhjul Scanmaskin 32

Pos. | Ant. | Art.nr Benamning
1 1 580432 Faste framhjul Scanmaskin 32
2 2 | 580439 Skruv framhjul M16 Scanmaskin 32
3 2 | 580449 Bussning framhjul Scanmaskin 32
4 1 | 580431 Stomme framhjul Scanmaskin 32
5 1 910134 Sprint framhjul TRSP 6x2 Scanmaskin 32
6 1 | 580447 Justerskruv framhjul Scanmaskin 32
7 1 | 580445 Ytterslang, framhjul Scanmaskin 32
8 1 1910135 Fjader, framhjul Scanmaskin 32
9 1 580448 Skiva, framhjul Scanmaskin 32
10 1 | 580436 Innerslang, framhjul Scanmaskin 32
" 1 | 580446 Hjulenhet framhjul
12 1 1910213 Skruyv, framhjul M10x120
13 1 1910046 Mutter, framhjul M10 nylon
14 4 1910087 Skruy, framhjul M10x25
15 4 1910049 Mutter, framhjul M10 nylon
16 1 1910036 Skruy, framhjul M8x25
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6.4 Flytande lock

Pos. |Ant. [Art.nr |Benamning

580379 |Borste Scanmaskin 32

580345 | Flytande lock maskinhus Scanmaskin 32

910626 |Vattenslang maskinhus Scanmaskin 32

570191 | T-koppling vattenslang maskinhus Scanmaskin 32

NlWIN|—
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6.5 Anslutningar ovre maskinhus

A2] v
EI”\ =
\5‘ & - m

Pos. | Ant. |Art.nr Benamning

570053 | Gummielement GP42A

910103 [ Skruv M10x30

910197 [ Nord-Lock-bricka for M10

580324 | Stallskruv maskinhus M16 yttre Scanmaskin 32
570067 |[Motorkoppling GP42A

580323 | Stallskruv maskinhus M16 inre Scanmaskin 32

o~N|OT IR WIN]|—
W= WOININ]|—
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6.6 Ovre maskinhus Scanmaskin 32

Pos. [Ant. [Art.nr |[Benamning

580310 |[Ovre maskinhus, gjutet Scanmaskin 32

580311 |Yttre skydd maskinhus, gjutet Scanmaskin 32
580312 | Radialtatning maskinhus 670x710x20 Scanmaskin 32
580340 | Ventilplugg maskinhus Scanmaskin 32

580341 |Faste elmotor maskinhus, gjutet Scanmaskin 32
910036 | Skruv M8x25

910196 |Nord-Lock-bricka 8 6x13, 5x2,7

N|o~cjof RO IN|—
DI —=|—=]=]=]—
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6.7 Nedre maskinhus Scanmaskin 32

Pos. | Ant. | Art.nr Benamning

1 1 580351 Lock smorjplugg maskinhus Scanmaskin 32
2 1 580372 Smorjplugg maskinhus Scanmaskin 32

3 3 Se Sliphuvud Scanmaskin 32 [ Sliphuvud 280 mm Scanmaskin 32

4 1 910024 Skruv Mé6x20

5 3 580334 Radialtatning maskinhus 38x55x7

6 1 910204 Plankil 10x8x25, slipaxel Scanmaskin 32
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6.8 Remsystem nedre maskinhus Scanmaskin 32

Ant. [ Art.nr Benamning
1 1 570053 Gummielement GP42A
2 1 580327 Wave-bricka till centralaxel maskinhus Scanmaskin 32
3 6 910111 Skruv M12x60 MCé6S
4 1 580338 Kuggad rem 2248 D8M-50 CXA
5 2 Se Axelenhet Axelenhet med kugghjul med bussning Scanmaskin 32
6 1 Se Axelenhet Axelenhet med fast kugghjul Scanmaskin 32
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6.9 Centralaxelinsats Scanmaskin 32

Bl

Pos. Ant. Art.nr Benamning

1 1 570103 Lager 6014 RS1 C3

2 1 570114 Lager 3214

3 1 580322 Lagerskal 6vre centralaxel Scanmaskin 32

4 1 580325 Lagerskal huvudcentralaxel Scanmaskin 32

5 1 580326 Lagerskal nedre centralaxel Scanmaskin 32

6 1 580328 Centralaxel Scanmaskin 32

7 1 580329 Central rulle 30-8M-50 Scanmaskin 32

8 1 580331 Mutter M30x1,5 (KMT 6) centralaxel Scanmaskin 32
9 1 580339 Lager BAH-0013 D centralaxel Scanmaskin 32
10 1 580374 Plankil 10x8x60, centralaxel Scanmaskin 32

11 2 910307 Fjaderring SGA 67 centralaxel Scanmaskin 32
12 1 910309 Fjaderring SGH 125 centralaxel Scanmaskin 32
13 1 910312 Fjaderring SGH 110 centralaxel Scanmaskin 32
14 1 910314 Fjaderring SGH 72 centralaxel Scanmaskin 32
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6.10 Remspanningssystem Scanmaskin 32

Pos. |Ant. Art.nr Benamning

1 1 910144 Mutter M12 standard

2 1 580315 Remspannare, gjuten Scanmaskin 32

3 1 580316 Huvudaxel for remspannare Scanmaskin 32
4 1 580317 Skruv for remspannare Scanmaskin 32

5 1 580318 Rulle for remspannare Scanmaskin 32

6 1 580320 Sekundaraxel for remspannare Scanmaskin 32
7 1 580321 M12 stallskruv for remspannare

8 2 910196 Nord-Lock-bricka for M8-skruv

9 2 910201 Skruv M8x30

10 2 910304 Fjaderring SGA 30
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6.11 Nedre maskinhus

Pos. |Ant. |Art.nr Benamning
1 580314 | Nedre maskinhus, gjutet Scanmaskin 32

080350 | Lagerflans, slipaxel Scanmaskin 32
18 910072 | Skruv Méx14

WIN|—
_
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6.12

Slipaxel med kugghjul med bussning (2 per maskin)

@

— L&

Pos. |Ant. |Art.nr Benamning

1 1 580332 Slipaxel Scanmaskin 32

2 1 580334 Radialtatning 38x55x7 Scanmaskin 32

3 1 580335 Mutter KMT 4 M20x1 slipaxel Scanmaskin 32

4 1 580336 Rulle 64-8M-50 slipaxel Scanmaskin 32

5 1 580337 Bussning for kugghjul, slipaxel Scanmaskin 32
6 1 580342 Lager BTH-1024 C, slipaxel Scanmaskin 32

7 1 580350 Lagerflans, slipaxel Scanmaskin 32

8 1 580353 Kugghjul med bussning, slipaxel Scanmaskin 32
9 1 580373 Plankil 12x8x50, slipaxel Scanmaskin 32

10 1 910204 Plankil 10x8x25, slipaxel Scanmaskin 32
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6.13 Slipaxel med last kugghjul (1 per maskin)

Pos. |Ant. |Art.nr Benamning

1 1 580352 Gear Wheel Locked Scanmaskin 32

2 1 580332 Grinding Shaft Scanmaskin 32

3 1 580334 Radial Seal 38x55x7 Scanmaskin 32

4 1 580335 Nut KMT 4 M20x1 Grinding Shaft Scanmaskin 32

5 1 580336 Pulley 64-8M-50 Grinding Shaft Scanmaskin 32

6 1 580342 Bearing BTH-1024 C, Grinding Shaft Scanmaskin 32
7 1 580350 Bearing Flange, Grinding shaft Scanmaskin 32

8 1 580373 Parallel Key 12x8x50, Grinding Shaft Scanmaskin 32
9 1 910203 Parallel Key 8x7x25, Grinding Shaft Scanmaskin 32
10 1 910204 Parallel Key 10x8x25, Grinding Shaft Scanmaskin 32
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6.14 Sliphuvud Scanmaskin 32

B
_

E\é é

Pos. |Ant. |[Art.nr Benamning

1 1 560110 Bricka 40x5

2 5 560116 Fjadrad stalskiva 1 mm sliphuvud Scanmaskin 32
3 1 570136 Tatning VA-50 sliphuvud Scanmaskin 32
4 1 580160-32 | Centralnay, sliphuvud Scanmaskin 32

5 1 590014 Verktygshuvud 280 mm Scanmaskin 32
6 1 910030 Skruv M8x16

7 1 910093 Gummidampare

8 1 910103 Skruv M10x30

9 4 910109 Skruv maskinhuvud M10

10 1 910197 Nord-Lock-bricka for M10-skruv

11 1 580162 Tatning 5 mm sliphuvud centralnav
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6.15 Hjulsystem Standard Scanmaskin 32

Pos. [Ant. [Art.nr Benamning

1 2 580513 Hjul Scanmaskin 32 standard/propan

2 2 580488 Justering nedsankning av hjul Scanmaskin 32
3 1 980489 Hjulfaste hoger Scanmaskin 32 Standard
4 2 980510 Hjulaxel Scanmaskin 32 Standard

S 2 960110 Bricka 40x5

6 2 910052 M12x25 Mé6S

7 2 910030 M8x16

8 2 910136 Led M14

9 2 910179 Bricka 44x4

10 1 580480_2 Stang

11 1 580489_10 [Hjulfaste vanster Scanmaskin 32 Standard
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6.16 Hjulsystem Scanmaskin 32 RC

ITI 'lII

(= h

e

Pos. |Ant. |Art.nr Benamning

530018 Lager 6210

580514 Hjul Scanmaskin 32 RC

580482 Hjulfaste hoger Scanmaskin 32 RC

580486 Hjulanslutning Scanmaskin 32 RC

580488 Justering nedsankning av hjul Scanmaskin 32
580507 Hjulmotor hoger Scanmaskin 32 RC

580508 Hjulmotor vanster Scanmaskin 32 RC

580509 Justeringshandtag for frikoppling av hjul Scanmaskin 32 RC
910136 Led M14

910137 Skruv M8x90

910196 Nord-Lock-bricka for M8

910214 Plankil 6x6x30

910305 Fjaderring SGA 50

910358 Fjaderring SGH 90

911015 Skruv M14x30 M6S

580480_2 |Stang for hjulsystem Scanmaskin 32
580482_10 [ Hjulfaste vanster Scanmaskin 32 RC

DO ||~ |O1 R~ WIN|—
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6.17 Sidostod Scanmaskin 32

Pos. | Ant. Art.nr Benamning

1 1 580516 [Sidostod hoger arm Scanmaskin 32
2 1 580517 |Sidostod vanster arm Scanmaskin 32
3 1 580518 |[Sidostod stdng Scanmaskin 32

4 6 910069 | Skruv M10x18 MC6S
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Pos. |Ant. |Art.nr Benamning

1 1 580411 Stomme handtag Scanmaskin 32

2 2 580412 Fastplatta for handtag Scanmaskin 32

3 2 580413 Bussning for M16-skruv handtag Scanmaskin 32
4 1 580546 Hoftstod Scanmaskin 32

5 1 580549 Centralmekanism, hoftstod Scanmaskin 32

6 2 910035 M8x10 MC6S

7 2 910196 Nord-Lock-bricka for M8

8 6 580419 Sprintar 8x14 mm

9 2 580492 Lasmekanism handtag, stang Scanmaskin 32

10 2 580493 Lasmekanism handtag, ([3ssprint Scanmaskin 32
11 2 580494 Lasmekanism handtag, centralnav Scanmaskin 32
12 2 580495 Lasmekanism handtag, M8-skruv Scanmaskin 32
13 2 980496 Lasmekanism handtag, vred Scanmaskin 32

14 2 580497 Ldsmekanism handtag, fjidder Scanmaskin 32

15 2 580528 Ldsmekanism handtag, bricka §28x3 Scanmaskin 32
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6.19 Chassits slangsystem Scanmaskin 32

Pos. [Ant. |Art.nr Benamning

570173 |Slangklamma for 76 mm/3”

580472 | Kylplatta for elskdp Scanmaskin 32

580473 | Faste kylplatta for slang Scanmaskin 32
580474 | Chassifaste for 76 mm/3"-slang Scanmaskin 32
780060 |Lashylsa inlopp 3"

910031 [ Skruv M8x16

910098 [ Skruv M8x15 MLC6S

570171 |Slang PU 76 mm/3", langd 620 mm

570171 |Slang PU 76 mm/3", langd 580 mm

V|0 |IJ|c|alR~|wOIN|—
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6.20 Kontrollpanel Scanmaskin 32 Standard
| 5 —| 11 —| 12 p Iz_l
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Pos. |Ant. [Art.nr Benamning
1 1 570028 | Tidmatare
2 2 572058 | Skyddstang for kontrollpanel
3 1 580462 |Kapa under kontrollpanel
4 1 580467 | Plat kontrollpanel
5 2 596001 [Reglage hoger/vanster
6 1 596003 | Nodstopp
7 1 596010 [ Start/stopp slipmotor
8 1 596510 | Hastighetsvred, komplett
9 4 910140 | Skruv M4x75
10 1 910875 | Tatning for kontrollpanel
11 4 596022 | Hallare kontaktblock
12 4 596021 | Kontaktblock, normalt stangt
13 1 596020 | Kontaktblock, normalt oppet
14 1 530041 | Packbox M25
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6.21 Kontrollpanel Scanmaskin 32 RC

f_,{ 10 4 15 |—| 16 Hi:l'
By

=]
Pos. |Ant. Art.nr Benamning

1 1 580461 Kontrollpanel Scanmaskin 32 RC plat

2 1 572063 Joystickfaste Scanmaskin 32 RC

3 1 572064 Joystick Scanmaskin 32 RC

4 1 596003 Nodstopp

5 1 910875 Tatning for kontrollpanel Scanmaskin 32
6 1 580462 Kapa under kontrollpanel

7 1 572012 HMI for DSP-maskin RC

8 2 596001 Reglage hoger/vanster

9 2 572058 Skyddsstang for kontrollpanel

10 1 596010 Start/stopp slipmotor

1 1 530041 Packbox M25

12 4 910140 Skruv M4x75

13 1 910870 DIN-skena for panel Scanmaskin 32 RC
14 1 580460_2 Sockel for panel Scanmaskin 32 RC

15 4 596022 Hallare kontaktblock

16 5 596021 Kontaktblock, normalt stangt

17 1 596020 Kontaktblock, normalt oppet
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6.22 Kopplingsschema Scanmaskin 32 WS Std
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Figur 74 Kopplingsschema Scanmaskin 32 WS "Standard”

Komponent Beskrivning Art.nr

P01 Tidmatare 570028

SS15 Rotation vanster/hoger 596001

R10 Hastighet potentiometer 596008

SB12 Stopp Start

SB14 Nodstopp 596003

™ Frekvensomriktare 15 kW Omron 583076

XS0 Anslutning for ingdende spanning Se Allmanna delar
Motorkabel 530131

CN1 Kopplingsdon motorchassi 570157/570158

CN2 Kopplingsdon motorkabel 570156/570159

Tabell 75 Elektriska reservdelar
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6.23

Kopplingsschema Scanmaskin 32 WS RC
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7. Garanti

Denna produkt frdn Scanmaskin Sweden AB levereras med en garanti som galler i 24 manader eller 1 500 drifts-
timmar, beroende pé vilket som intraffar forst.

Scanmaskin Sweden AB garanterar for den ursprungliga slutanvandaren att nya maskiner, nya tillbehor och
originalreservdelar ar fria fran defekter i material och utforande vid normal drift och service. Garantin bérja
galla pa inkopsdagen for den ursprungliga slutanvandaren (enligt fakturan fran fabriken eller auktoriserad
aterforséaljare) eller sex (6) manader fran det datum da maskinen skickades fran fabriken, beroende pa vilket
som intraffar forst. Formularet for garantiregistrering méaste fyllas i senast 30 dagar efter kdpet.

Ga till www.scanmaskin.com/register-your-product/ fér att fylla i formularet.

Vart dtagande enligt denna garanti ar begransad till reparation eller utbyte av felaktig komponent vid var fabrik
eller av auktoriserat servicecenter enligt foljande villkor:

1. Garantin galler endast for personer som har lagstadgad ratt till utrustningen under garanti-
perioden.

2. Tillverkarens ansvar ar begransat till reparation av defekta delar eller byte av dessa delar,
enligt tillverkarens bedomning. Kostnader och risker for transport samt demontering och
ominstallation av produkten/produkterna och andra direkta eller indirekta kostnader i
samband med reparationen i fraga tacks inte av denna garanti.

3. Regelbundna kontroller, justeringar, underhallsarbete och forandringar omfattas inte av
garantin.

4. Scanmaskin ansvarar inte for skador pa slipskivor, drivrcemmar eller annan liknande
utrustning.

5. Maskinen maste anvdandas med verktyg som har godkéants av Scanmaskin Sweden AB.

6. Garantin géller endast for fel pa material och konstruktion och galler inte i foljande fall:

a. Skada orsakad av olycka, vardsléshet, férandring, anvandning av andra reservdelar eller
slipverktyg som inte ar originaldelar, samt felaktig anvandning eller installation.

b. Skada orsakad av blixtnedslag, vatten, eld, skadegorelse, felaktig natspanning, felaktig
ventilation eller andra orsaker som ligger utanfor tillverkarens kontroll.

7. Scanmaskin forbehaller sig rattigheten att &ndra konstruktionen eller att genomféra
forbattringar utan skyldighet att uppdatera tidigare tillverkade produkter.

8. Kostnader for reparationer som har utforts av en icke auktoriserad verkstad kommer inte att
ersattas av Scanmaskin. Om sadana reparationer skadar produkten técks dessa skador inte av
garantin.
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8. EG-dekalaration

Forsakran om overensstammelse CE

SCANMASKIN 32 WORLD SERIES -|- SVENSKA

Tillverkare

Scanmaskin Sweden AB

Adress Heljesvagen 10
437 36 Lindome
Sverige
Produkt Golvslipmaskin
Namn Scanmaskin 32 World Series

Serienummer

Anvanda standarder, inklusive nummer

Maskindirektiv 2006/42/EG
EMC 2014/30/EU
LVD 2014/35/EU

Harmoniserade standarder

Maskinsakerhet

SS-EN IS0 12100:2010

Maskinsakerhet

SS-EN IS0 60204-1

Safe Torque Off (STO)

SS-EN 61800-5-2

Utfardat i

Lindome/Goteborg/Sverige

Auktoriserad representant

Martin Persson

Position

R&D Manager

Deklaration

Vi forklarar, i var egenskap av auktoriserade representanter, att ovanstaende information rérande
leverans/tillverkning av denna produkt 6verensstammer med de angivna standarderna och andra
tillhorande dokument i enlighet med foreskrifterna i EU-direktiven.

Auktoriserad representants underskrift: /
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9.Kontaktinformation

Sverige (Huvudkontor)
Heljesvagen 10
437 36 Lindome

SVERIGE

Telefon: 031994970

E-post: infoldscanmaskin.se

Webbplats: www.scanmaskin.se
Finland

Raudoittajantie 3 A
FIN-06450 Porvoo/Borga

FINLAND

Telefon: +358 10 292 4700
E-post: infoldscanmaskin.fi
Webbplats: www.scanmaskin.fi
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Dear Customer!

Thank you for choosing Scanmaskin as your supplier.
We wish you all the best with your new Scanmaskin 32 World Series and hope that it

meets your expectations.

Scanmaskin Sweden AB
Heljesvagen 10

437 36 Lindome

Sweden

Telephone: +46 (0) 31 99 49 70

www.scanmaskin.com
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Important Information!

This Manual only concerns the floor grinding machines
“Scanmaskin 32 World Series. Scanmaskin 32 WS may only be used for grinding
horizontal surfaces approved by Scanmaskin Sweden AB.

If Scanmaskin 32 WS is used for other purposes or handled in ways other than that
described in this Manual, Scanmaskin Sweden AB disclaims all responsibility.

Especially note the section “2Safety Regulations”. Read the Manual before using the

floor grinding machine Scanmaskin 32 WS. The spare parts, grinding discs used on
Scanmaskin 32 WS must be approved by Scanmaskin Sweden AB.
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1. Specifications

The Scanmaskin 32 WS is available with different power inputs and some options regarding wet
grinding. This is described in the different sections later on in this chapter.

1.1 Electrical specifications

To find the specifications that apply to your machine, check the information plate on the electrical
cabinet door.

Never connect the Scanmaskin 32 WS to any other voltage or number of phases than
described in this specification.

The power source must be fused according to “External fuse” in this specification; also,
the cables used must be marked and rated in accordance with the fuse used. Failure to
comply with the correct fuses may cause fire or injuries.

Power choice' 400V 3-~2 230V 3~

Power 15 kW (20 hp) 11 kW (15 hp)

Current 32 A 50 A

Voltage 380-400V 3~ 200-240V 3~
Frequency 50/60 Hz + 5% 50/60 Hz + 5%

External fuse® 32 A 50 A

Power inlet* [EC 60309 3P+N+E 400V 32A [EC 60309 3P+E 250V 32A
Partnumber Inlet Eu 570057, US 910911 Uus 910912
Table 11 Electrical specifications

All models are CE-marked.

@ If using a generator see “2.6.2Using a generator”

1.2 Sound and vibration

Sound & vibration test in accordance with EN 1SO 4871:2009, EN 1S0O 5349-1:2001
Measuring Tool: Lutron VB-82065SD

SoundTest: Vibration meter VB-82065SD

Testing is done with 50% speed and 100% speed

Tools on the machine: pcs type Pirahna and metallbound tools type Bauta #30/40 blue soft

1 This refers to different power choices. Note that a Scanmaskin 32 WS made for one choice
of power must be used with that particular choice.

2 Standard

3 Maximum current for the fuses used in the power source [i.e. the distribution box].

4 This is the standard inlet used. Machines sold outside of EU will be shipped either with a

local standard inlet or an adapter.
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Machine Modell Tool Rpm dB |Vibration m/s |Date Tested by
(A) |Handle ,
Scanmaskin 32 WS Pirahna 400 88 2.8 2021-10-05 | Martin Persson
Scanmaskin 32 WS Pirahna 800 89 5.1 2021-10-05 | Martin Persson
Scanmaskin 32 WS Bauta 700 87 2.2 2021-10-05 | Martin Persson
Scanmaskin 32 WS Bauta 1100 87 3.4 2021-10-05 | Martin Persson

Table 11 B Sound and vibration

1.3 Mechanical specifications

Model Scanmaskin 32 WS

Grinding width 785 mm (317)

Grinding head diameter 280 mm (117)

Grinding head speed 350 - 850 Rpm

Mass 610 kg (1345 lbs) / RC 640 kg (1410 lbs)
Water tank 20 liter / 5.2 gal

Gear barrel Synchronized

Table 12 Mechanical specifications

Measurements of Scanmaskin 32 WS

Width 800 mm (327)
Height 1250 mm (49.27)
Length1550 mm (617)

Measurements of shipping box

Width 850 mm (33.57)
Height 1500 mm (59")
Length1600 mm (637)

Ambient temperature range during operation -10°C to +50°C (14°F to 122°F)
Ambient temperature range during storage -40°C to +70°C (-40°F to 158°F)
When using water, the ambient temperature must never fall below 0°C (32°F).
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Figure 11 Standard Scanmaskin 32 WS

Scanmaskin 32 WS has a built-in water tank (1.) that can be used to keep the grinding tools at the
lower temperature and in those occasions where it s not possible to use a dust collector together
with the machine.

The water tank has a built-in system that prevents the water from getting out while the machine is
tilted back for grinding tool exchange. It also has a filter that prevents larger debris to get into the
tank.

System in general:

Inside the floating cover over the machine house there is a sprinkler system connected to the
water tank. To engage the water flow after filling he water tank set the control on the operation
panel Water to “1". To stop the flow, turn the control nub to “0”

At the backs lower end of the machine chassis underneath the electrical cabinet there is a valve to
adjust the flow of water.
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1.5 Tools

AThe machine must be equipped with tools approved by Scanmaskin Sweden AB before
operation.

Failure to follow the directions in this Manual will void the warranty
@ See “Grinding guide” for information about available tools and “4.14 Changing tools” for
information about how to change the tools.

The tools are fitted using the Scan-On system for easy fitting.

Figure 12 Scan-On plate with tools fitted.

1.6 Range of application

Scanmaskin 32 WS is exclusively designed to process horizontal surfaces.
Scanmaskin 32 WS must not be used for other purposes than stated in this Manual. The

manufacturer will not be liable for damage or injury resulting from incorrect usage of
Scanmaskin 32 WS. Failure to follow the directions in this Manual will void the warranty.

Typical applications

Removal of old coatings, carpets, putty from hard surfaces
Removal of undulated concrete surfaces

Preparation of the surface for coatings

Polishing of the surface

Removal of coating defects

Removal of glue residues
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1.7 Scope of supply

The following parts are included with the standard Scanmaskin 32 WS grinding machine:

e Key to electrical cabinet
e Manual

Machines sold outside of Europe will be either equipped with a local standard connector for the
power inlet or the mating connector will be included and fitted at the main power inlet.

ARead “2.6 Electrical safety” before connecting any included connectors.
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1.8 Overview

11.

Figure 13  Overview of Scanmaskin 32 WS

Item Description Reference

1 Control panel 4.3 Control panel

2 Handle

3 Power inlet 1.1 Electrical specifications

4 Dust collector connection | 6 Spare Parts

S Wheel 6 Spare Parts

6 Floating Cover 6 Spare Parts

7 Air inlet Electrical cabinet

8 Water inlet

9 Motor 1.1 Electrical specifications

10 Lifting points 3.3 Lifting

11 Front wheel

12 Cover

15 Electrical cabinet 1.1 Electrical specifications
Table 13 Machine parts overview
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2. Safety Regulations

>

Read this entire chapter carefully! Failure to comply with safety regulations may result in
serious injuries or damages.

2.1 Legend

Notation regarding safety

Notation regarding electrical safety

Notation regarding safety during transport

Tipping hazard

See reference

g BR>>

2.2 Safety precautions

AAny machine, if it is not used according the regulations, may be hazardous for operating,
setting-up and service personnel. The operating authority is responsible for compliance with the
safety regulations during operation and maintenance, and for the use of safety devices

supplied with the machine, as well as the provision of appropriate additional safety devices!

Eye and ear protection must be worn at all times.

Never operate the machine when it's not in its upright position.

Make sure there is no debris in the work area.

Check the work area for screws or other hard objects in the concrete. Don’t use the machine if

there are any foreign objects stuck into the surface. Such objects must be removed prior to opera-
tion of machine.

@ Read “2.3 Organizational measures” and “2.5 Safety regarding operation of machine”
thoroughly before operation!
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2.3 Organizational measures

The Manual is to be kept near the location where the machine is being operated and must
be within reach at all times.

In addition to this Manual general and legal regulations regarding accident prevention and
environmental protection must be complied with as per local regulations.

Such duties may, for example, relate to the handling of hazardous substances, or to the provision
and wearing of personal protection equipment, as well as compliance with traffic regulations.

The Manual must be supplemented by other instructions, including the duty to supervise and
report incidents relating to particular working practices, for example work organization, work
procedures and personnel safety.

Personnel entrusted with working with the machine must read the Manual before starting work, in
particular the “2Safety Regulations” chapter. To read these instructions after work is commenced
is too late. This particularly applies to incidental activities such as setting up the equipment,
carrying out maintenance work or training staff to work with the machine.

From time to time the working practices of the operators are to be checked by a supervisor
especially to the items regarding awareness of safety and hazards.

Operators must tie back long hair, and not wear loose clothing or jewelry including rings. There is
a risk of injury through items getting caught or being drawn into moving machinery.

Eye and ear protection must be worn at all times!

Use personnel protection equipment if necessary or required by local regulations! Take notice of
all safety and hazard notices on the machine!

All safety and hazard notices at or on the machine must be kept complete and legible!

If safety-critical changes occur to the machine or its working method, the machine must be shut
down immediately! The cause of the fault must be established, and rectified.

Changes, add-ons or conversation to the machine, which might impair safety, must not be made,
without the manufacturer’s permission!

This applies in particular to the fitting and adjustment of safety devices.

Spare parts must comply with the technical requirements specified by the manufacturer. This is
always guaranteed if original spare parts are used.

Intervals for recurring checks and inspections specified in this Manual must be complied with! To
perform maintenance work correctly it is imperative to be equipped with the proper tools for the
task in question.

Repairs may only be made by Scanmaskin Sweden AB certified service technicians.

Some grinding work may generate sparks under certain circumstances. Personnel working with
the machine must therefore be aware of the risk of fire and how to handle a fire situation properly.

Do not use the machine in areas with highly flammable and/or explosive materials.
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2.4 Personnel qualification

Fundamental duties:

Work on the machine may only be undertaken by trained personnel.

Specify clearly the responsibilities of personnel for operation, setting up, servicing and
maintenance work!

Make sure that only authorized personnel operate or work on the machine!

Define responsibilities of the machine operator, with regard to traffic safety regulations, and
inform him not to take instructions from third parties who may not be complying with the local
safety requirements.

Personnel, who are being trained to operate equipment, may only use the machine under
constant supervision of an experienced person!

Work on electrical equipment may only be undertaken by a skilled electrician or by trained
persons under the supervision of a skilled electrician, as well as in accordance with the local
electrical engineering regulations.

2.5 Safety regarding operation of machine

ADO not allow any method of working that impairs safety!

Recognized official procedures have to be used to ensure the machine is operated in safe and best
conditions.

Only operate the machine when all safety devices and related safety equipment are present and
operational!

Check the machine visually for any damage and defects at least once a day.

In the event of operational malfunction, the machine must be shut down immediately and secured!

Secure the work area around the machine in public areas providing a safety distance of at least 10
m (3.3 ft) from the machine.

Faults must be immediately rectified.

Carry out the switch on and switch off operations in accordance with this Manual.

Before switching on the machine make sure that no-one can be endangered when the machine
starts up.

Never operate the machine when not in its upright position.

Do not switch off or remove the exhaust and or the ventilation devices whilst the machine is running!
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All persons in the proximity of the machine must wear ear and eye protection as well as safety
shoes. In addition, the machine operator must wear close-fitting protective clothing.

Only use extension cables that are sized and marked in accordance with the overall power
consumption of the machine and the valid VDE guidelines.

@ See “2.6 Electrical safety” for further information.
Make sure there is no debris in the work area.

Check the work area for screws or other hard objects in the concrete. Don’t use the machine if
there are any foreign objects stuck into the surface. Such objects must be removed prior to opera-
tion of machine

2.6 Electrical safety

The power source must be equipped fuses according to the table in “1.1 Electrical speci-
fications”. All cables used must be marked and rated according to the fuses used. Never
connect the machine to a power source that does not provide protective earth!

Work on electrical equipment may only be undertaken by a skilled electrician or by trained

persons under the supervision of a skilled electrician as well as in accordance with the local

electrical engineering regulations.

Use only extension cables, that are used for extending the main cable, that are sized and marked
in accordance with the overall power consumption of the machine and the valid VDE guidelines.

The electrical equipment for the plant must be inspected regularly. Defects such as loose
connections or scorched cables must be rectified immediately. Call as skilled electrician or out
customer services.

A second person must be in attendance whilst the electrical engineer is working on the equipment.

The work area must be secured against any third party entering the work area. Follow local
electrical engineering regulations while working on the machine. Never leave a machine
unattended. Use only tools that are insulated against electricity.

Only start work after you are familiar with the electrical engineering regulations that apply to the
local area.

Only use voltage seekers that comply with the regulations when troubleshooting. From time to
time check voltage seekers to ensure that they are operationally efficient.
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2.6.1 Cables

“1.1 Electrical specifications”. Don’t use excessive length of the cables. If a very long

cable is needed we recommend that you use a cable rated for more current and connect it

to a distribution central near the machine. Never lay the cable in a loop when operating
the machine, this will cause the cable to heat up and may cause fire. See “Figure 21" for
explanation.

c Only use cables that are marked and rated according to the specifications in

Figure 21 Recommended way to handle excessive cable length.

2.6.2 Using a generator

The generator must be equipped with protective earth and operated in accordance with
the current EN-VDE directives (this applies to the protective earth conductor in particular)

in order to ensure that all safety devices are functioning and eliminate possible damage
to electrical components.

2.7 Definition of the “Safety off position”

The machine is in a safe condition where it cannot be any hazard.
How to set the machine in the Safety off position:

Switch off the machine

1. If a dust collector is used, switch it off

2. Wait for all drives to come to a complete stop
3. Disconnect the main power

4. Secure against unintended restart

Always disconnect the main power at the machine end to be able to prevent other persons
from accidentally reconnect the main power while working on the machine.
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2.8 Safety regarding maintenance

Set the machine into the Safety off position before beginning any work on the machine.
@ See “2.7 Definition of the “Safety off position™".

Never work on the machine while power is still connected!
All parts must have come to a complete stop before beginning any work!

A When the machine is lying down on its back it might tilt to its upwards position. Take extra
care to prevent this from happening to ensure that no injuries or damages occur.

When the machine has been operated the segments, Scan-0On plates and other parts on
the gear barrel may be hot. Take extra care to prevent burn injuries.

Adjustment, servicing and inspection work on the period of time limits, specified in this Manual as

well as any information on the replacement or parts and equipment must be undertaken and/or

complied with!

These activities may only be undertaken by qualified personnel.

AThe machine must not be connected to any power source while cleaning.

@ See “2.7 Definition of the “Safety off position”” for further information.

2.9 Safety regarding transport

Always remove the tools before transport. The tools may fall of or damage the surface the
machine is transported along.

2.9.1 Manual transport

When transporting the machine manually be observant about ramps and/or edges.
Follow local traffic regulations for the work site to prevent accidents. Failure to comply
ith these regulations may cause injuries or damages.
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2.9.2 Lifting

The machine must be secured according to local safety regulations before lifted.
‘!s No person is allowed beneath a lifted machine! The machine must be lifted according to
the instructions in “3.3Lifting"Observe the machines point of balance before lifting!
Failure to comply with these regulations may cause injuries or damages. Only use straps approved
for the weight and circumstances!

2.9.3 Inside vehicles

Secure the machine according to local transport safety regulations before transporting
the machine inside a vehicle.
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3. Transport

3.1 Precautions

@ Read “2.9 Safety regarding transport” before attempting to transport the machine.

3.2 Manual transport

e Detach the tools according to the instructions in “4.14 Changing tools".

e Push the handle downwards to lift the gear barrel about 10 cm (4”) from the ground.

e Push the machine in desired direction.

3.3 Lifting

A Before attempting to lift the machine, read “2.9.2 Lifting”

e Detach the tools according to the instructions in “4.14 Changing tools".
e Fasten the straps used for lifting at the two handles as shown in “Figure 31".
e Lift the machine.

Figure 31 Lifting points

3.4 Inside vehicles

e Detach the tools according to the instruction in “4.14 Changing tools".

e Secure the machine inside the vehicle.

www.scanmaskin.com
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4. Operation
4.1 Precautions
setting-up and service personnel. The operating authority is responsible for compliance

with the safety regulations during operation and maintenance, and for the use of safety
devices supplied with the machine, as well as the provision of appropriate additional safety devices!

iz Any machine, if it is not used according the regulations, may be hazardous for operating,

e Never operate the machine without proper tools.

e Eye and ear protection must be worn at all times.

e Never operate the machine when it's not in its upright position.
e Make sure there is no debris in the work area.

e Check the work area for screws or other hard objects in the concrete. Don’t use the machine
if there are any foreign objects stuck into the surface. Such objects must be removed prior to
operation of machine.

@ Read “2 Safety Regulations” before operating the machine.

4.2 Operation of machine

The machine head has three grinding heads that rotates in the opposite direction of the lower
machine body. Each grinding head is equipped with a Scan-on tool plate where the tools used are
attached. See “Figure 41".

Figure 41 [llustrates the rotation of the grinding heads versus the lower gear.
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4.3 Control panel

4.3.1 Standard Control Panel

Figure 42 Control panel of Scanmaskin 32 WS Standard.

4.3.2 RC Control Panel

Figure 4-3 Control panel of Scanmaskin 32 WS RC
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Item | Text Description Partnumber
1 Left/Right Selects rotation direction 596001+596022+596020
grinding motor
2 Hour Meter Total running hours 570028
Speed Changing the grinding motor | 596008 + 596009
speed
Water Off/On Engage the water flow 596001+596022+596020
EMERGENCY STOP Emergency Stop 596003+596022+ (2]596021
Start/Stop Starts and Stops the grinding | 596006+596022+596020+596021
motor
7 Main key switch Main key switch
8 Joystick Manual Joystick for wheel 572064
system
9 DSP System HMI, Human, Machine Inter- 572012
face
Table 41 Description of the control panels.
4.4 Start up

@ See "4.1 Precautions” before starting the machine.

How to start the machine

e Make sure that the machine has the optimal Scanmaskin approved grinding tools for the surface.

e Make sure that the power plug and hoses for dust collector [if used) are connected to the machine.

e Turn on the dust collector if used.

e Make sure that the "EMERGENCY STOP” button (5] is in its upper position. If not, release it by
turning it clock wise until it rises and press the “STOP” (6] red button once to reset.

e Adjust the motor speed (3] to the lower first half.

e For RC models please see the chapter 77?7 before starting.

e Make sure to have a firm grip on the handle.
e Press “START" () the green button.
e Adjust the speed (3) to get desirable cut.

4.5 Stop

How to stop the machine

e Press the “STOP” (6) button.

e Wait for the machine to come to a complete stop before letting go of the handle.

e Turn off the dust collector if used.

88
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4.6 Adjusting grinding speed
Turn the "SPEED” knob (3) clock wise to increase the grinding speed and counter clock wise to de-
crease it. See “1.2Mechanical specifications” for the rotation speed range.

4.7 Change grinding direction on a standard machine
Use the “L/R" switch (1] to select grinding direction. The machine will automatically come to a

complete stop and restart in the selected direction.

4.8 Changing grinding direction on a RC machine

Use the symbols . , . to select grinding direction. The machine will automatically come to a
complete stop and restart in the selected direction.

4.9 Safety off position

When working on the machine, either maintenance or tool change, the machine must be set to the
“Safety off position”. See “2.7Definition of the “Safety off position”” for further information.

4.10 Grinding

Refer to “Grinding guide” for instructions and information about grinding.

4.11 Navigate the “HMI” on a RC model

e Make sure that the power plug is connected to the machine.
e Engage the main switch to power up the HMI screen.

e Follow the steps below for a fast startup:

SCANMASKI

SCANMASKIN

MACHINES-MINERALS-KNOW-HOW

TOOL GUIDE

Step 1. Tap gently on the screen.

Step 2. Two main choices, “Fast
Start™ or “Tool Guide™.

If there is an ongoing job use the
“Back to job in progress™ if the
ncoming power has been cut off.
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SCANMASKIN ) coice
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Step 3. If “Fast Start™ 1s selected
then choose wich tool that 1s
intended to be use by tapping on
it

SCANMASKIN -0, croice
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Step 3. If “Fast Start” 1s selected
then choose wich tool that 1s
intended to be use by tapping on
it.
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operator will have full feedback
on “Forward Speed”, Power
consuption. Grinding tool life time
and “Tool Wear™ this to make sure
the correct tool always 1s used.

www.scanmaskin.com




SCANMASKIN 32 WORLD SERIES %‘ % ENGLISH

4.12 Adjusting the grinding pressure

The machine has a system for changing the grinding pressure, this will give 60 kg (132 lbs.) of
extra head pressure. Follow the procedure below:

Moving parts, take extra care while doing this procedure.

1. Unlock the sprint on the wheel frame
2. Drive the rear wheels backwards
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413 Wheel release system Scanmaskin 32 WS RC

The Scanmaskin 32 WS RC machine is equipped with a drive system for the wheels. This can easi-
ly be released so the wheels are free spinning. Follow the steps described below:

To release the drive
right side turn

the lever clockwise
a0°

To release the drive left
sideturn
the lever clockwise 90°
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414 Changing tools

ABefcre changing tools, read “2.8 Safety regarding maintenance”.

This illustration shows how to change the tools.

ST oe -

Figure 43 How to fit the diamond segments on the Scan-On plate.

1. Insert the segment at the widest part of the slot
2. Push the segment outwards

3. The segment is now fit on the Scan-On plate

To make sure that the tool is secured, use a small plastic hammer and slightly hit the tool
outwards. In reverse this technique can be used to loosen tools that are stuck.

4.15 Using with generator

the current EN-VDE directives (this applies to the protective earth conductor in
particular] in order to ensure that all safety devices are functioning and eliminate
possible damage to electrical components.

ﬁ The generator must be equipped with protective earth and operated in accordance with
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5. Maintenance

5.1 Precautions

Set the machine into the Safety off position before beginning any work on the machine.

@ See “2.7 Definition of the “Safety off position™”.
@ Read “2.6 Electrical safety” before beginning any maintenance work.

Never work on the machine while power is still connected!
All parts must have come to a complete stop before beginning any work!

When the machine is lying down on its back it might tilt to it's upwards position. Take
extra care to prevent this from happening to ensure that no injuries or damages occur.

When the machine has been operated the segments, Scan-On plates and other parts on
the gear barrel may be hot. Take extra care to prevent burn injuries.

Adjustment, servicing and inspection work on the period of time limits, specified in this Manual as
well as any information on the replacement or parts and equipment must be undertaken and/or
complied with!

These activities may only be undertaken by qualified personnel.

f} The machine must not be connected to any power source while cleaning.

5.2 Daily inspection prior to operation

Inspect the following items prior to operation
e Inspect the wheels for damage.

e Inspect the grinding heads. Dirt between the Scan-On plate and the grinding hub can impair
the flexibility of the grinding head.

e If any screws appear loose, tighten them.

e Look over the machine for any other damage.
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5.3 Maintenance and inspection list

Daily

Inspect the wheels
Inspect the grinding heads
Look for any other damage

12 hours after
service

Check bolts on the grinding heads

Every 250 hours

Add grease for the main radial seal.

This is done with a grease gun and the grease nipple is located at the
lower end of the machine house.

Remove the cover that protects the grease nipple and pump 3 pumps

Check the spring steel disc on each grinding head for cracks (560116)
Replace if damaged.

Every 500 hours
For more detailed
information about
the 500-hour ser-
vice interwall check
the Service Manual

Every 500 hours
For more detailed
information about
the 500-hour ser-
vice interwall check
the Service Manual

This service is recommended to be performed by Scanmaskin
authorized workshop

Change the v-ring seals that is fitted on the grinding heads upper side.
(570136)

Change the rubber damper that is located on each grinding head.
(910093)

Open up the machine house and inspect main radial seal (580312)

No dust should be inside the machine house.

Check the main belt for wear.

Check tension on the belt

Clean and lubricate the gears and gear ring inside the machine house.
Only use approved grease from Scanmaskin. (570100) Note this grease
is only for transmissions and not for seals.

Before closing the machine house, make sure to lubricate the radial seal
and the surface where the radial seal is working against with grease.
Use regular grease type NLGI 2
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Every 1000 hours |e This service is recommended to be performed by Scanmaskin

For more detailed authorized workshop.

information about |* Remove the grinding heads and change the three radial seals (580334)
the 1000-hour ser- that protects the bearings. Clean and lubricate with grease before
vice interwall check installing new ones. Use regular grease type NLGI 2

the Service Manual | Change the main radial seal (580312)

e Before closing the machine house, make sure to lubricate the radial seal
and the surface where the radial seal is working against with grease.
Use regular grease type NLGI 2

Every 2000 hours |e This service is recommended to be performed by Scanmaskin authori-
For more detailed zed workshop.

information about | Change the three gearwheels.

the 2000-hour ser- |* (580352+580353)

vice interwall check | ®

the Service Manual

Every 5000 hours |e This service is recommended to be performed by Scanmaskin
For more detailed authorized workshop.

information about |e Change all bearings inside the machine house.

the 5000-hour ser- | Change the main cog belt

vice interwall check | » (580338) The maximum expected lifetime for the belt is 6 years.
the Service Manual

5.4 Grinding head replacement / assembly

Follow these steps to replace the grinding head plate

e Make sure the machine is in its “Safety off position”

e Tilt the machine backwards and secure it.

e Remove any tools used.

e Loosen the two screws holding the grinding head.

e Put the plate upside down and loosen the bolts that holds the spring steel discs

¢ Replace the grinding head or spring steel discs.

e |t's recommended that new screws are used to fasten the replacement Grinding head plate.

e Tighten all screws by hand and make sure that they are secured.

5.5 Cleaning the machine

e Before starting to clean the machine, make sure it is in its” Safety off position”
e The power must not be connected while cleaning the machine.
e Do not use highly pressurized water to clean the machine.

e Water and soap are recommended.
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5.6 Trouble shooting
5.6.1 Common faults
Symptom Cause Correction
The machine | = There is a power failure from the |= Inspect the fuses in the worksites fuse box | O
won't start power supply » Inspect fuses inside electrical cabinet 0
» Inspect cables E
= Measure that all three phases are present | E
and at full voltage near the machine
= The emergency stop button is = Release the emergency stop button. 0
depressed
* Internal error ®» If possible, read the fault code present at 0
the display inside of the electrical cabinet.
= Contact Scanmaskin Sweden AB
The machine | = One of the three phases are » Inspect the display on the inverter forany | O
is weak and missing from the power supply fault code 0
might stop » There is a voltage drop at the » Inspect fuses inside electrical cabinet E
when on the power supply » Inspect the fuses in the worksites fuse box | E
ground. » Inspect cables E
= Measure that all three phases are present
and at full voltage at the cable end near 0
the machine.
= Make sure that the cable is not to long. If
the cable should be to long, use a cable
with higher rating to a distribution box
nearer the machine.
The machine |= The grinding speed is to high = | ower the speed 0
vibrates a lot | The tools are damaged = Inspect the tools 0
* The grinding head spring steel is | = Change the tools if needed 0
damaged = Change the flexible spring steel discs 0

Table 51 Common faults

Abbreviation

Person

0 Machine Operator

E Electrician

S Scanmaskin certified service technician
Table 52 Access rights for different persons
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5.6.2 Error codes

Code

Description

Cause

Correction

EO1
E02
EO3
EO4
EO05

Over current *OC
“0C” during decel-
eration

“0C” during
acceleration

“0OC” during other
conditions
Overload protection

= One of the three phases is missing
from the power supply
= There is a voltage drop at the power

supply

= Inspect the fuses in the worksites fuse
box

= Inspect cables

= Measure that all three phases are present
and at full voltage at the cable end near
the machine

= Make sure that the cable is not too long. If
the cable should be too long, use a cable
with higher rating to a distribution box
nearer the machine

= The environmental temperature is too
high. When the temperature is above
40°C (104°F) the inverter will decrease
its maximum output current

= Inspect the ventilation fans
= Inspect the filters to the fans

EO7

Over voltage
protection

» DC bus voltage exceed a threshold

= Inspect the power source

EO8

EEPROM error

» Built in EEPROM has problems due to
noise or excessive temperature.

= Check the fans/ let the motor drive cool
down
= Contact Scanmaskin service centre

E09

Under voltage

= One of the three phases is missing
from the power supply
= There is a voltage drop at the power

supply

See EO1-E05

E10

E11

Internal error
current detection
Internal error CPU

Contact Scanmaskin service centre

E13

Unattended Start
Protection

Unattended Start Protection active

= Reset the drive by pressing
“STOP/RESET"

E14

Protective earth
failure

= The cable to the motor has been dam-
aged

= The motor has been damaged

= Water have entered the motor

= Inspect the motor cable
= Inspect the motor connection
= Contact Scanmaskin service centre

E15

Input over voltage

= The power supply has got voltage tran-
sients

= Inspect the power source

E21

Over temperature

= The internal temperature in the invert-
er is above 120°C (248°F). This could
be caused by faulty ventilation in the
electrical cabinet.

= Inspect the ventilation fans
= Inspect the filters to the fans
= Contact Scanmaskin service centre

E25

Short circuit in mo-
tor

= The cable to the motor has been dam-
aged
= The motor has been damaged

= Inspect the motor cable
= Inspect the motor connection
= Contact Scanmaskin service centre

E37

Safe Stop

= Emergency is active

= Reset the Emergency stop

E038

Overload during low
speed

= Increase the speed

E41

Communication
Error

= Communication fails between motor
drive and PLC (DSP machines)

= Check the RJ45/Ethernet cable

E81

Speed reference
error

= The potentiometer on the control panel
is damaged

= Inspect the potentiometer
= Replace if necessary

We strongly recommend that you first find the cause of the fault before clearing it.

Table 53 Error codes
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5.6.3 Fault history

When a fault occurs, the inverter stores important performance data at the moment of the fault.
To access the data, use the monitor function (dxxx) and select d081 details about the present fault.
The previous 5 faults are stored in d082 to d086. Each error shifts d081-d085 to d082-d086, and
writes the new error to d081.

The following Monitor Menu map shows how to access the error codes. When fault(s) exist, you
can review their details by first selecting the proper function: D081 is the most recent, and D086 is
the oldest.

Trip history 1 (Latest) Trip history 6

=01 ]| o)

% % Error code
i A
. ] [A&]

EOl.2 2
[ 5 ] I_."\ ; EDDB m Output frequency
i [A]
[ TriPEmﬁE/ \:tweh_gersﬁm V]
| B -
i 7! y

A Y

Im Power up or initial processing

o mali

EI Sop . : ; %DG bus voltage
Daceleration i E,

. Constant speed :

[4] Acceteration - % Elapsed RUN time
E OHz command and RUN b | Ijlj =]

[5] Strting N .
DE braking E [ ] Elapsed power-

ON time

Overload restriction § S [A]
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6. Spare Parts

6.1 General parts
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Pos | Art. No Denomination

1 580308 Electric motor 15KW (20hp) 3~ (400-480)V

1 580309 Electric motor 11KW (15 hp) 3~ 230V

2 580440 Red cover Scanmaskin 32

3 580420 Water tank complete Scanmaskin 32

4 see Actuator, Hydraulic Actuator, Hydraulic Scanmaskin 32

5 see Frontwheel Scanmaskin 32 Front wheel Scanmaskin 32

b 580348 Sensor mount, machine housing Scanmaskin

32RC

7 572022 Inductive sensors Scanmaskin 32 RC

8 see Floating Cover Scanmaskin 32 Floating Cover Scanmaskin 32

9 see further parts Machine house Scanmaskin 32 electric

10 | 580343 Chassi / Machine house blocks

11 580519 Gas spring for Kick stand Scanmaskin 32

12 | see Wheel system Scanmaskin 32 RC | Wheel drive system Assembly RC model

12 | see Wheel system Scanmaskin 32 Wheel system, Standard version
Standard

13 | 580442 Rear bars Scanmaskin 32

14 | see Kick stand Kick Stand Assembly Scanmaskin 32

15 | 572046 Electrical cabinet RC Model (3~ 400V)

15 | 580370 Electrical cabinet Standard Model 3~ (400-480)V

15 | 583076 Frequency Converter 15kW Scanmaskin 32 Model

3~(400-480V)

15 | 580371 Electrical cabinet Standard Model 3~230V

15 581200 Frequency Converter 11kW Model 3~230V

16 |see Handle Scanmaskin 32 Handle Scanmaskin 32

17 570057 Power Inlet CEE 3~400V (Europe)

17 [910911 HUBBELL POWER INLET 3~ 480V 50 AMP (US])

17 1910912 HUBBELL POWER INLET 3~ 230V 50 AMP USA

18 |see House system Scanmaskin 32 Hose Scanmaskin 32

19 | see Control Panel Scanmaskin 32 RC | Control panel Scanmaskin 32 RC

19 | see Control Panel Scanmaskin 32 Complete Control Panel Scanmaskin 32 Standard
Standard (3~230 & 480V)

20 | 580450 32 Panel Cover Scanmaskin 32

21 | 580452 Water filter lock. Scanmaskin 32
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6.2 Actuator, Hydraulic

11

Pos |Qty |Drawing No Denomination
1 1 1580527 Actuator, Hydraulic
2 1 |580525 Handle, hydraulic cylinder
3 1 |580529 Joint head, hydraulic cylinder
4 1 1910100 M4x25 Screw
5 1 (910016 NYLOC M4
6 1 1910153 M12 X 40 Screw
7 1 1910053 NYLOC M12
8 1 1910049 NYLOC M10
9 1 1910102 10x50 Screw
10 2 | 580550 Actuator distance
11 1 | 580526 Bracket, hydraulic cylinder
Pos Qty |Drawing No |Denomination
1 1 580523 Gas dampers 250-600
2 1 1580535 Gas damper, Angle link WG30
3 1 1910132 Nut M8
4 1 | 580524 Gas spring damper, Bushing
5 1 1910050 NYLOC M8

102
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6.3 Front Wheel Scanmaskin 32

Pos |Qty Art. No Denomination
1 1 580432 Front Wheel attachment Scanmaskin 32
2 2 580439 Front Wheel Bolt M16 Scanmaskin 32
3 2 580449 Front Wheel Bussing Scanmaskin 32
4 1 580431 Front Wheel Frame Scanmaskin 32
5 1 910134 Front Wheel Pin TRSP 6x2 Scanmaskin 32
6 1 580447 Front Wheel Adjustment pin Scanmaskin 32
7 1 580445 Front Wheel, Outer tube Scanmaskin 32
8 1 910135 Front Wheel, Spring Scanmaskin 32
9 1 580448 Front Wheel Scale Scanmaskin 32
10 1 580436 Front Wheel, Inner tube Scanmaskin 32
11 1 580446 Front Wheel Wheel assembly
12 1 910213 Front Wheel, Bolt M10x120
13 1 910046 Front Wheel, Nut M10 nylon
14 4 910087 Front Wheel Bolt M10x25
15 4 910049 Front Wheel, Nut M10 nylon
16 1 910036 Front Wheel Bolt M8x25
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6.4 Floating Cover

Pos |Qty |Drawing No |Denomination
1 1 580379 Brush Scanmaskin 32
2 1 580381 Mashine House Floating Cover Scanmaskin 32
3 1 1910626 Mashine House Water hose set Scanmaskin 32
4 1 570191 Machine House T-Connection, Water hose Scanmaskin 32
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6.5 Upper Machine House Connections
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Pos. [Qty. [Art.No Denomination

1 1 570053 | Rubber Element GP42A

2 2 910103 [ Bolt M10x30

3 2 910197 [Nord Lock for M10

4 3 580324 | Machine House Set Screw M16 outer Scanmaskin 32 WS
5} 1 970067 | Motor Coupling GP42A

6 3 580323 | Machine House set screw M16 inner Scanmaskin 32 WS
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6.6 Upper Machine House Scanmaskin 32 WS

Pos | Qty |Drawing No | Denomination

1 1 580310 Machine house cated upper Scanmaskin 32

2 1 580311 Machine house cated outside cover Scanmaskin 32

3 1 580312 Machine house radial seal 670x710x20 Scanmaskin 32

4 1 580340 Machine house breath plug Scanmaskin 32
580341 Machine house electric motor bracket, Scanmaskin 32
910036 Bolt M8x25
910196 Washer Nord lock 8.6x13x2.7
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A
6.7 Machine house lower end Scanmaskin 32
Pos |Qty |Drawing No Denomination
1 1 580351 Machine house grease plug cover Scanmaskin 32
2 1 1580372 Machine house grease plug Scanmaskin 32
3 1 |see "Grinding Head Scanmaskin 32" | Grinding head 220mm / 9" Scanmaskin 32
4 1 910024 Bolt M6x20
5 3 580334 Machine house radial seal 38x55x7
6 1 1910204 Parallel key 10x8x25, grinding shaft Scanmaskin 32

www.scanmaskin.com 107




6.8 Machine House Belt System Scanmaskin 32 WS

Pos |Qty |Drawing No Denomination
1 1 570053 Rubber Element GP45A
2 1 580327 Machine house vave washer f. central shaft Scanmaskin 32
3 6 1910111 Bolt M12x60MC6S
4 1 1580338 Cog Belt 2248 D8M-50CXA I, Scanmaskin 32
5 2 |see "Shaft Assembly” Shaft assembly with bushed gear wheel Scanmaskin 32
6 1 | see "Shaft Assembly” Shaft assembly with locked gear wheel Scanmaskin 32
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6.9 Center Shaft Assembly Scanmaskin 32

Bl
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o
=

Pos | Qty | Art No Denomination

1 1 1570103 Bearing 6014 RS1 C3

2 1 |570114 Bearing 3214

3 1 580322 Bearing Box Upper Central shaft Scanmaskin 28/32

4 1 1580325 Bearingbox Main Central shaft Scanmaskin 28/32

5 1 580326 Bearingbox Lower Central shaft Scanmaskin 28/32

6 1 |580328 Center Shaft Scanmaskin 28/32

7 1 1580329 Central Pulley 30-8M-50 Scanmaskin 28/32

8 1 1580331 Nut M30x1,5 (KMT 6] Central Shaft Scanmaskin 28/32
9 1 580339 Bearing BAH-0013 D Central Shaft Scanmaskin 28/32
10 1 580374 Parallel Key 10x8x60, Central Shaft Scanmaskin 28/32
" 2 910307 Circlip SGA 67 Central Shaft Scanmaskin 28/32

12 1 1910309 Circlip SGH 125 Central Shaft Scanmaskin 28/32

13 1 1910312 Circlip SGH 110 Central Shaft Scanmaskin 28/32

14 1 1910314 Circlip SGH 72 Central Shaft Scanmaskin 28/32
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6.10 Belt tensioner system Scanmaskin 32

Pos | Qty | Art No Denomination
1 1 910144 Nut M12 Standard
2 1 1580315 Belt tensioner casted body Scanmaskin 28/32
3 1 1580316 Main Shaft for belt tensioner Scanmaskin 28/32
4 1 1580317 Bolt for belt tensioner Scanmaskin 28/32
5 1 1580318 Pulley for belt tensioner Scanmaskin 28/32
6 1 1580320 Secondary Shaft for belt tension Scanmaskin 28/32
7 1 [580321 M12 Set screw for belt tensioner
8 2 1910196 Nord lock washer for M8 bolt
9 2 1910201 Bolt M8x30
10 2 | 910304 Circlip SGA 30
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6.11 Machine House Lower

Pos | Qty |Art.No Denomination
1 580314 | Machine House Lower Casted Scanmaskin 28/32
2 1 580350 | Bearing Flange, Grinding shaft Scanmaskin 28/32
18 910072 | Bolt Méx14
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6.12

Grinding Shaft with bushed gear wheel (2 per machine)

@

a2

Pos Qty Art No Denomination
1 1 580332 Grinding Shaft Scanmaskin 28/32
2 1 580334 Radial Seal 38x55x7 Scanmaskin 28/32
3 1 580335 Nut KMT 4 M20x1 Grinding Shaft Scanmaskin 28/32
4 1 580336 Pulley 64-8M-50 Grinding Shaft Scanmaskin 28/32
5 1 580337 Bushing for gear wheel, Grinding shaft Scanmaskin 28/32
6 1 580342 Bearing BTH-1024 C, Grinding Shaft Scanmaskin 28/32
7 1 580350 Bearing Flange, Grinding shaft Scanmaskin 28/32
8 1 580353 Gear Wheel Bushed, Grinding Shaft Scanmaskin 28/32
9 1 580373 Parallel Key 12x8x50,Grinding Shaft Scanmaskin 28/32
10 1 910204 Parallel Key 10x8x25,Grinding Shaft Scanmaskin 28/32
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6.13 Grinding Shaft with locked gear wheel (1 per machine)

Pos | Qty |Art No Denomination
1 1 580352 Gear Wheel Locked Scanmaskin 28/32
2 1 580332 Grinding Shaft Scanmaskin 28/32
3 1 | 580334 Radial Seal 38x55x7 Scanmaskin 28/32
4 1 1580335 Nut KMT 4 M20x1 Grinding Shaft Scanmaskin 28/32
5 1 580336 Pulley 64-8M-50 Grinding Shaft Scanmaskin 28/32
6 1 |580342 Bearing BTH-1024 C, Grinding Shaft Scanmaskin 28/32
7 1 ]580350 Bearing Flange, Grinding shaft Scanmaskin 28/32
8 1 580373 Parallel Key 12x8x50,Grinding Shaft Scanmaskin 28/32
9 1 910203 Parallel Key 8x7x25, Grinding shaft Scanmaskin 28/32
10 1 1910204 Parallel Key 10x8x25,Grinding Shaft Scanmaskin 28/32
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6.14 Grinding Head Scanmaskin 32

E\é é

Pos | Qty |[ArtNo Denomination
1 1 560110 Washer 40x5
2 5 560116 Spring Steel disc Tmm Grinding Head
3 1 570136 Seal VA-50 Grinding Head Scanmaskin 28/32
4 1 580160-32 Central Hub, Grinding Head Scanmaskin 28/32
5 1 590014 Tool Head 280mm / 11" Scanmaskin 28
6 1 910030 Bolt M8x16
7 1 910093 Rubber Damper
8 1 910103 Bolt M10x30
9 4 1910109 Bolt Machine head M10
10 1 910197 Nord Lock for M10 bolt
11 1 580162 Seal 5mm Grinding Head Central Hub
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6.15 Wheel System Standard Scanmaskin 32

7
Pos | Qty [Art No Denomination
1 2 |580513 Wheel SM-28/32 Standard / Propane
2 2 |580488 Adjustment Plunger Wheels SM-28/32
3 1 580489 Wheel frame Right SM-28/32 Standard
4 2 |580510 Wheel shaft SM-28/32 Standard
5 2 [560110 Washer 40x5
6 2 1910052 M12x25 MéS
7 2 910030 M8x16
8 2 1910136 Joint M14
9 2 1910179 Washer 44x4
10 1 |580480_2 Bar
11 1 [580489 10 Wheel frame Left SM-28/32 Standard
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6.16 Wheel System Scanmaskin 32 RC
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Pos | Qty | Art No Denomination
1 2 530018 Bearing 6210
2 2 |580514 Wheel Scanmaskin 32 RC
3 1 1580482 Wheel Frame Right Scanmaskin 28/32 RC
4 2 | 580486 Wheel connection Hub Scanmaskin 28/32 RC
5 2 580488 Adjustment Plunger Wheels Scanmaskin 28/32
6 1 1580507 Wheel Drive Motor Right Scanmaskin 28/32 RC
7 1 |580508 Wheel Drive Motor Left Scanmaskin 28/32 RC
8 2 | 580509 Wheel free roll adjustment handle Scanmaskin 28/32 RC
9 2 910136 Joint M14
10 | 8 |910137 Bolt M8x%0
" 8 (910196 Nord Lock Washer for M8
12 2 910214 Parallel Key 6X6X30
13 2 910305 Circlip SGA 50
14 | 2 910358 Circlip SGH 90
15 | 8 911015 Bolt M14x30 M6S
16 1 1580480_2 Bar for Wheel system Scanmaskin 28/32
17 1 |580482_10 |Wheel Frame Left Scanmaskin 28/32 RC
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6.17 Kick Stand Scanmaskin 32
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Pos | Qty |Art No Denomination
1 1 1580516 Kick Stand Right Arm Scanmaskin 28/32
2 1 1580517 Kick Stand Left Arm Scanmaskin 28/32
3 1 580518 Kick Stand Bar Scanmaskin 28/32
4 6 910069 Bolt M10x18 MC6S
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6.18 Handle Scanmaskin 32

Pos | Qty |ArtNo Denomination

1 580411 Handle Frame Scanmaskin 28/32

2 580412 Attachment Plat for Handle Scanmaskin 28/32

3 580413 Bushing for M16 bolt Handle Scanmaskin 28/32

4 580546 Hip Support Scanmaskin 28/32

5 580549 Center mekanism, Hip Support Scanmaskin 28/32
6 910035 M8x10 MC6S

7 910196 Nord Lock Washer for M8

8 580419 Pins 8x14mm

580492 Handle locking mekanism, Bar Scanmaskin 28/32

580493 Handle locking mekanism, Lockin Pin Scanmaskin 28/32
580494 Handle locking mekanism, Center hub Scanmaskin 28/32
580495 Handle locking mekanism, M8 Pin bolt Scanmaskin 28/32
580496 Handle locking mekanism, Knob Scanmaskin 28/32

580497 Handle locking mekanism, Spring Scanmaskin 28/32
580528 Handle locking mekanism, Washer §28x3 Scanmaskin 28/32
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6.19 Chassis hose system Scanmaskin 32
Pos | Qty | Art No Denomination
1 4 | 570173 Hose Clamp for 7émm / 3"
2 1 1580472 Cooling plate for electrical cabine Scanmaskin 28/32
3 1 | 580473 Cooling Plate attachment for Hose Scanmaskin 28/32
4 1 | 580474 Chassi attachment for 76mm / 3" hose Scanmaskin 28/32
5 1 | 780060 Camlock inlet 3"
6 2 1910031 Bolt M8x16
7 2 1910098 Bolt M8x15 MLC6S
8 1 1570171 Hose PU 76mm / 3" Length 620mm
9 1 1570171 Hose PU 76mm / 3" Length 580mm
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6.20 Control Panel Scanmaskin 32 Standard
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Pos | Qty | Art No Denomination

1 1 1570028 Hour Meter

2 2 | 572058 Protection bar for Control Panel
3 1 |580462 Cover underneath Control Panel
4 1 |580467 Control Panel Sheet metal

5 2 1596001 Left Right Switch

6 1 [596003 Emergency Stop

7 1 1596010 Start / Stop Grinding Motor

8 1 1596510 Speed Pot, complete

9 4 1910140 Bolt M4x75

10 1 1910875 Seal for Control Panel

11 4 596022 Contact block holder

12 4 1596021 Contact block normally closed
13 1 1596020 Contact block normally open

14 1 | 530041 Cable Gland M25
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6.21 Control Panel Scanmaskin 32 RC
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Pos | Qty [ Art No Denomination

1 1 | 580461 Control Panel Scanmaskin 28/32 RC Sheet metal
2 1 | 572063 Joystick Attachment Scanmaskin 28/32 RC

3 1 |572064 Joystick Scanmaskin 28/32 RC

4 1 (596003 Emergency Stop

5 1 1910875 Seal for Control Panel Scanmaskin 28/32

6 1 |[580462 Cover underneath Control Panel

7 1 572012 HMI for DSP Machine RC

8 2 596001 Left Right Switch

9 2 | 572058 Ptotection Bar for Control Panel

10 1 (596010 Start/Stop Grinding Motor

11 1 [530041 Cable Gland M25

12 4 1910140 Bolt M4x75

13 1 1910870 DIN Rail for Panel Scanmaskin 28/32-RC

14 1 |580460_2 Plints for Panel Scanmaskin 28/32 RC

15 4 (596022 Contact block holder

16 5 596021 Contact block normally closed

17 1 1596020 Contact block normally open
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6.22 Wiring Schematics Scanmaskin 32 WS Std
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Figure 74 Electrical schematic Scanmaskin 32 WS “Standard”

Component Description Art. No.
P01 Hour meter 570028
SS15 Left/Right Rotation 596001

R10 Speed Potentiometer 596008

SB12 Stop Start
SB14 Emergency stop 596003

T Inverter 15 kW Omron 583076

XS0 Power inlet See General parts
Motor cable 530131

CN1 Motor connector chassis 570157/570158

CN2 Motor connector cable 570156/570159
Table 75 Electrical spare parts
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6.23 Wiring schematics Scanmaskin 32 WS RC
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7. Warranty

This product from Scanmaskin Sweden AB comes with a 24-month warranty or 1500 hours,
whichever comes first.

Scanmaskin Sweden AB warrants to the original end user, each new machine, new accessories
and genuine replacement parts against defects in material and workmanship under normal use
and service. Warranty coverage shall begin on the date of purchase by the original end user (as
evidenced by your invoice from the factory or Authorized Dealer) or six (6) months from the date
the machine was shipped from the factory, whichever comes first. The warranty registration form
must be completed within 30 days of purchase visit www.scanmaskin.com/register-your-product/
to fill in the form.

Our obligation under this warranty is limited to repair or replacement of the defective item at our
factory or by an Authorized Service Center according to the following conditions:

1. The warranty only applies to persons that have legal right to the equipment during the
warranty period.

2. The manufacturer’s undertaking is limited to the repair of defective parts or the replacement
of these according to the manufacturer’'s assessment. Costs and risks for transport as well as
dismantling and reinstallation of the product / products and other direct or indirect costs,
associated with the repair in question, are not covered by this warranty.

3. Periodic inspections, adjustments, maintenance work and changes are not covered by the
warranty.

4. Scanmaskin is not liable for any damages to grinding discs, drive belts or other similar
equipment.

5. The machine must be equipped with grinding tools approved by Scanmaskin Sweden AB

6. The warranty only applies to material and design deficiencies and does not apply in the
following cases:

a) Damage caused through accidents, carelessness, changes, use of spare parts or grinding
tools that are not original components, or incorrect use and installation.

b] Damage caused by lightning, water, fire, vandalism, incorrect mains voltage, incorrect
ventilation or other causes that lie outside of the manufacturer’s control.

7. Scanmaskin reserves the right to modify the design — or make improvements without
obligation to change previously manufactured products.

8. Costs for repairs, carried out by an unauthorised workshop, will not be reimbursed by
Scanmaskin. If such repairs damage this product these are not cover by the warranty
agreement.
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8. EC Declaration

Declaration of conformity CE
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Manufacturer Scanmaskin Sweden AB
Address Heljesvagen 10
437 36Lindome
Sweden
Product Grinding machine
Name Scanmaskin 32 World Series

Serialnumber

Standards used including number

Machine directives 2006/42/EG
EMC 2014/30/EU
LVD 2014/35/EU

Harmonized standards

Safety of machinery

EN 1SO 12100:2010

Safety of machinery

EN ISO 60204-1

Safe Torque Off

EN 61800-5-2

Place of issue

Lindome / Gothenburg / Sweden

Name of authorized representative

Martin Persson

Position

R&D Manager

Declaration

We declare that as the authorized representative, the above information in relation to the supply
/ manufacture of this product is in conformity with the stated standards and other related docu-

ments following the provisions of EEC directives.

Signature of authorized representative:

www.scanmaskin.com
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9. Contact information

Sweden (Head Office)
Heljesvagen 10
Box 187
SE-437 22 Lindome
Sweden

Phone: +46(0) 3199 49 70
E-mail: infoldscanmaskin.se
Website: www.scanmaskin.se

Finland
Raudoittajantie 3 A
FIN-06450 Porvoo / Borga
FINLAND

Phone:  +358 10 292 4700

E-mail: info@scanmaskin.fi
Website: www.scanmaskin.fi
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Sehr geehrter Kunde!

Vielen Dank, dass Sie sich fir Scanmaskin als lhren Lieferanten entschieden haben.
Wir winschen Ihnen viel Erfolg mit lhrer neuen Scanmaskin 32 World Series und hoffen,
dass sie lhre Erwartungen erfullt.

Scanmaskin Sweden AB
Heljesvagen 10

437 36 Lindome

Sweden

Telephone: +46 (0) 31 99 49 70

www.scanmaskin.com
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SCANMASKIN 32 WORLD SERIES - DEUTSCH

Wichtige Informationen!

Dieses Handbuch bezieht sich ausschlief3lich auf die Bodenschleifmaschine Scanmaskin
32 World Series. Die Scanmaskin 32 WS darf nur zum Schleifen horizontaler Flachen
verwendet werden, die von Scanmaskin Sweden AB freigegeben wurden.

Falls die Scanmaskin 32 WS fiir andere Zwecke eingesetzt oder anders gehandhabt wird,
als in diesem Handbuch beschrieben, Gibernimmt Scanmaskin Sweden AB keine Haftung.

Beachten Sie insbesondere das Kapitel "2. Sicherheitsvorschriften”. Lesen Sie das
Handbuch vor der Verwendung der Scanmaskin 32 WS sorgfaltig durch. Ersatzteile und
Schleifscheiben, die auf der Scanmaskin 32 WS verwendet werden, missen von
Scanmaskin Sweden AB zugelassen sein.
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1. Technische Daten

Die Scanmaskin 32 WS ist mit unterschiedlichen Stromversorgungen erhaltlich und bietet einige
Optionen fur das Nassschleifen. Diese werden in den folgenden Abschnitten dieses Kapitels
beschrieben.

1.1 Elektrische Spezifikationen

Um die fur lhre Maschine geltenden Spezifikationen zu finden, Gberprifen Sie das Typenschild an
der Tur des Elektroschranks.

Schlief3en Sie die Scanmaskin 32 WS niemals an eine andere Spannung oder Phasenzahl

Aan als in dieser Spezifikation angegeben..

Die Stromquelle muss entsprechend der Angabe ,.Externe Sicherung” in dieser
Spezifikation abgesichert sein. Auch die verwendeten Kabel miissen entsprechend
gekennzeichnet und fir die jeweilige Sicherung ausgelegt sein. Die Verwendung falscher
Sicherungen kann zu Branden oder Verletzungen fihren.

Leistungswahl' 400V 3~ 230V 3~

Leistung 15 kW (20 hp) 11 kW (15 hp)
Stromstarke 32A 50 A

Spannung 380 -400V 3~ 200 - 240V 3~

Frequenz 50/60 Hz + 5% 50/60 Hz + 5%

Externe Sicherung? 32A 50 A

Stromeingang* IEC 60309 3P+N+E 400V 32A IEC 60309 3P+E 250V 32A
Artikelnummer Eingang Eu 570057, US 910911 US 910912
Table 11 Electrical specifications

Alle Modelle sind CE-gekennzeichnet.

@ Wenn ein Generator verwendet wird, siehe ,2.6.2 Verwendung eines Generators”.

1.2 Gerausch- und Vibrationswerte

Schall- und Vibrationstests gemafR EN IS0 4871:2009, EN 1SO 5349-1:2001
Messwerkzeug: Lutron VB-82065D

Schalltest: Vibrationsmessgerat VB-8206SD

Tests durchgefihrt mit 50 % und 100 % Drehzahl

Verwendete Werkzeuge: Pirahna und metallgebundene Bauta #30/40 blau soft

1 This refers to different power choices. Note that a Scanmaskin 32 WS made for one choice
of power must be used with that particular choice.

2 Standard

3 Maximum current for the fuses used in the power source (i.e. the distribution box].

4 This is the standard inlet used. Machines sold outside of EU will be shipped either with a

local standard inlet or an adapter.
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Modell Werkzeug |U/min dB | Vibration m/s? | Datum Getestet von
(A) | (Griff)

Scanmaskin 32 WS Pirahna 400 88 2.8 2021-10-05 [ Martin Persson

Scanmaskin 32 WS Pirahna 800 89 5.1 2021-10-05 [ Martin Persson

Scanmaskin 32 WS Bauta 700 87 2.2 2021-10-05 [ Martin Persson

Scanmaskin 32 WS Bauta 1100 87 3.4 2021-10-05 | Martin Persson

Table 11 B Sound and vibration

1.3 Mechanische Spezifikationen

Modell Scanmaskin 32 WS

Schleifbreite 785 mm (317)

Schleifkopfdurchmesser 280 mm (117)

Schleifkopfdrehzahl 350 - 850 U/min

Gewicht 610 kg (1345 lbs) / RC 640 kg (1410 lbs)
Wassertank 20 liter / 5.2 gal

Getriebe Synchronisiert

Table 12 Mechanical specifications
Abmessungen der Scanmaskin 32 WS
Breite 800 mm (327)

Hohe 1250 mm (49.27)
Lange 1550 mm (617)

Abmessungen der Versandbox
Breite 850 mm (33.57)
Héhe 1500 mm (597
Lange 1600 mm (637)
Umgebungstemperaturbereich wahrend des Betriebs -10°C bis +50°C (14°F bis 122°F)

Ambient temperature range during storage -40°C bis +70°C (-40°F bis 158°F)
Bei Verwendung von Wasser darf die Umgebungstemperatur niemals unter 0°C (32°F) fallen.
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1.4 Wassertank

Abbildung 11 - Standard Scanmaskin 32 WS

Die Scanmaskin 32 WS verfiigt Giber einen integrierten Wassertank (1.], der dazu verwendet werden kann, die
Schleifwerkzeuge auf einer niedrigeren Temperatur zu halten. Dies ist besonders niitzlich in Situationen, in
denen kein Staubabscheider zusammen mit der Maschine verwendet werden kann.

Der Wassertank besitzt ein integriertes System, das verhindert, dass Wasser austritt, wenn die Maschine zum
Wechseln der Schleifwerkzeuge nach hinten gekippt wird. Zudem enthalt der Tank einen Filter, der grof3ere
Verunreinigungen daran hindert, in den Tank zu gelangen.

Systemubersicht:

Innerhalb der schwimmenden Abdeckung tiber dem Maschinengehause befindet sich ein Sprinklersystem, das
mit dem Wassertank verbunden ist. Um den Wasserfluss nach dem Befiillen des Tanks zu aktivieren, stellen Sie
die Steuerung am Bedienfeld auf ..1". Zum Stoppen des Wasserflusses drehen Sie den Regler auf 0"

Am unteren Ende des Maschinenchassis, unterhalb des Elektroschranks, befindet sich ein Ventil zur
Regulierung des Wasserflusses.
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1.6 Werkzeuge

ADie Maschine muss vor der Inbetriebnahme mit von Scanmaskin Sweden AB
zugelassenen Werkzeugen ausgestattet sein.

Das Nichteinhalten der Anweisungen in diesem Handbuch fiihrt zum Erloschen der Garantie.
@ Siehe ,Schleifleitfaden” fir Informationen zu verfligbaren Werkzeugen und
.4.14 Werkzeugwechsel” fir Anweisungen zum Wechseln der Werkzeuge.

Die Werkzeuge werden mit dem Scan-On-System fir eine einfache Montage befestigt.

Figure 12 Scan-0On plate with tools fitted.

1.7 Einsatzbereich

Die Scanmaskin 32 WS ist ausschlief3lich fir die Bearbeitung horizontaler Flachen

konzipiert. Sie darf nicht fir andere Zwecke verwendet werden als in diesem Handbuch

beschrieben. Der Hersteller ibernimmt keine Haftung fur Schaden oder Verletzungen,
die durch unsachgemafe Verwendung der Scanmaskin 32 WS entstehen. Das Nichteinhalten der
Anweisungen in diesem Handbuch fuhrt zum Erloschen der Garantie.

Typische Anwendungen

e Entfernung alter Beschichtungen, Teppichreste und Spachtelmassen von harten Oberflachen
e Entfernung von Unebenheiten in Betonoberflachen

e Vorbereitung der Oberflache fir Beschichtungen

e Polieren der Oberflache

e Beseitigung von Beschichtungsfehlern

e Entfernung von Klebertlickstanden
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1.8 Lieferumfang

Die folgenden Teile sind im Lieferumfang der Standard-Scanmaskin 32 WS Schleifmaschine ent-
halten:

e Schlissel fur den Elektroschrank

e Handbuch

Maschinen, die au3erhalb Europas verkauft werden, sind entweder mit einem lokalen Standards-
tecker fir den Stromeingang ausgestattet oder der passende Stecker wird mitgeliefert und am
Haupteingang installiert.

A Lesen Sie ,.2.6 Elektrische Sicherheit”, bevor Sie irgendwelche mitgelieferten Stecker
anschlieflen.
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1.9 Ubersicht

11.

Abbildung 13 - Ubersicht liber die Scanmaskin 32 WS

Nr. Beschreibung Referenz

1 Steuerpanel 4.3 Steuerpanel

2 Griff

3 Stromeingang 1.1 Elektrische Spezifikationen
4 Staubabscheideranschluss 6 Ersatzteile

5 Rad 6 Ersatzteile

6 Schwimmende Abdeckung 6 Ersatzteile

7 Luftzufuhr Elektroschrank

8 Wasserzufuhr

9 Motor 1.1 Elektrische Spezifikationen
10 Hebepunkte 3.3 Heben

(X Vorderrad

12 Abdeckung

15 Elektroschrank 1.1 Elektrische Spezifikationen

Tabelle 13 - Ubersicht der Maschinenkomponenten
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2. Sicherheitsvorschriften

>

Lesen Sie dieses gesamte Kapitel sorgfaltig durch! Das Nichtbefolgen der Sicherhe-
itsvorschriften kann zu schweren Verletzungen oder Schaden fihren.

2.1 Legende

Notation beziiglich Sicherheit

Notation beziglich elektrischer Sicherheit

Notation beziglich Sicherheit wahrend des Transports

Kippgefahr

BB >

Siehe Verweis

2.2 Sicherheitsvorkehrungen

AJede Maschine, die nicht gemaf3 den Vorschriften verwendet wird, kann fur das Betriebs-
personal, das Aufstell- und Wartungspersonal gefahrlich sein. Die Betriebsleitung ist verant-
wortlich fur die Einhaltung der Sicherheitsvorschriften wahrend des Betriebs und der Wartung
sowie fur die Verwendung der mit der Maschine gelieferten Sicherheitsvorrichtungen und die
Bereitstellung entsprechender zusatzlicher Sicherheitsvorrichtungen!

Augen- und Gehorschutz muissen jederzeit getragen werden.

Betrieben Sie die Maschine niemals, wenn sie nicht in aufrechter Position ist.

Stellen Sie sicher, dass sich keine Abfalle im Arbeitsbereich befinden.

Uberpriifen Sie den Arbeitsbereich auf Schrauben oder andere harte Objekte im Beton. Verwen-

den Sie die Maschine nicht, wenn fremde Objekte in die Oberflache eingedrungen sind. Solche
Objekte missen vor dem Betrieb der Maschine entfernt werden.

@ Lesen Sie , 2.3 Organisatorische Malnahmen™ und , 2.5 Sicherheit beim Betrieb der
Maschine” griindlich, bevor Sie mit dem Betrieb beginnen!
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2.3 Organisatorische Mafinahmen

Das Handbuch muss in der Nahe des Betriebsorts der Maschine aufbewahrt werden und
jederzeit zuganglich sein.

Zusatzlich zu diesem Handbuch missen allgemeine und gesetzliche Vorschriften zur Unfall-
verhitung und zum Umweltschutz gemaf3 den lokalen Vorschriften eingehalten werden. Solche
Pflichten konnen beispielsweise die Handhabung gefahrlicher Substanzen oder die Bereitstellung
und das Tragen von personlicher Schutzausristung betreffen, ebenso wie die Einhaltung von Ver-
kehrsregelungen.

Das Handbuch muss durch weitere Anweisungen erganzt werden, einschlieBlich der Pflicht zur
Uberwachung und Meldung von Vorfallen, die mit bestimmten Arbeitsmethoden zu tun haben, z.
B. Arbeitsorganisation, Arbeitsablaufe und Personalsicherheit.

Das Personal, das mit der Maschine arbeitet, muss das Handbuch vor Arbeitsbeginn lesen, insbe-
sondere das Kapitel .2 Sicherheitsvorschriften”. Das Nachlesen dieser Anweisungen nach Beginn
der Arbeit ist zu spat. Dies gilt insbesondere fir Nebentatigkeiten wie das Aufstellen der Gerate,
Wartungsarbeiten oder Schulungen des Personals im Umgang mit der Maschine.

Von Zeit zu Zeit sollten die Arbeitspraktiken der Bediener von einem Vorgesetzten tUberpruft wer-
den, insbesondere in Bezug auf das Bewusstsein fir Sicherheit und Gefahren.

Betriebsmitarbeiter missen lange Haare zusammenbinden und dirfen keine lose Kleidung
oder Schmuck, einschliefllich Ringen, tragen. Es besteht die Gefahr von Verletzungen durch das
Hangenbleiben oder das Hineingezogenwerden in bewegliche Teile der Maschine.

Augen- und Gehorschutz missen jederzeit getragen werden!

Verwenden Sie Schutzkleidung, wenn dies erforderlich ist oder von den lokalen Vorschriften ver-
langt wird!

Beachten Sie alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine!

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an oder auf der Maschine mussen vollstandig und lesbar
gehalten werden!

Wenn sicherheitskritische Anderungen an der Maschine oder ihrer Arbeitsweise auftreten, muss die
Maschine sofort abgeschaltet werden! Die Ursache des Fehlers muss ermittelt und behoben werden.

Anderungen, Erganzungen oder Umbauten an der Maschine, die die Sicherheit beeintrachtigen
konnten, durfen nur mit der Erlaubnis des Herstellers vorgenommen werden!

Dies gilt insbesondere fir die Installation und Anpassung von Sicherheitsvorrichtungen.

Ersatzteile missen den technischen Anforderungen des Herstellers entsprechen. Dies ist immer
gewahrleistet, wenn Originalersatzteile verwendet werden.

Die in diesem Handbuch angegebenen Intervalle fur wiederkehrende Prifungen und Inspektionen
mussen eingehalten werden! Um Wartungsarbeiten korrekt durchzufiihren, ist es zwingend erfor-
derlich, mit den richtigen Werkzeugen fur die jeweilige Aufgabe ausgestattet zu sein.

Reparaturen dirfen nur von zertifizierten Servicetechnikern von Scanmaskin Sweden AB durch-
gefihrt werden.

Einige Schleifarbeiten konnen unter bestimmten Umstanden Funken erzeugen. Das Personal, das
mit der Maschine arbeitet, muss sich daher der Brandgefahr bewusst sein und wissen, wie man
im Brandfall richtig handelt.

Verwenden Sie die Maschine nicht in Bereichen mit hochentziindlichen und/oder explosiven Materialien.
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2.4 Personalqualifikation

Grundlegende Pflichten:

e Arbeiten an der Maschine diurfen nur von geschultem Personal durchgefihrt werden.

e Die Verantwortlichkeiten des Personals fur Betrieb, Aufstellung, Wartung und
Instandhaltungsarbeiten missen klar definiert werden!

e Stellen Sie sicher, dass nur autorisiertes Personal die Maschine betreibt oder daran arbeitet!

e Definieren Sie die Verantwortlichkeiten des Maschinenbedieners in Bezug auf die Verkehrssi-
cherheitsvorschriften und informieren Sie ihn dariber, keine Anweisungen von Dritten entge-
genzunehmen, die moglicherweise nicht den lokalen Sicherheitsanforderungen entsprechen.

e Personal, das in der Bedienung von Maschinen geschult wird, darf die Maschine nur unter
standiger Aufsicht einer erfahrenen Person verwenden!

e Arbeiten an elektrischen Anlagen dirfen nur von einem qualifizierten Elektriker oder von ge-
schultem Personal unter Aufsicht eines qualifizierten Elektrikers und gemaf} den ortlichen
elektrotechnischen Vorschriften durchgefiihrt werden.

2.5 Sicherheit beim Betrieb der Maschine

AErLauben Sie keine Arbeitsmethoden, die die Sicherheit beeintrachtigen!

Erlauben Sie keine Arbeitsmethoden, die die Sicherheit beeintrachtigen!

Es missen offiziell anerkannte Verfahren angewendet werden, um sicherzustellen, dass die
Maschine unter sicheren und besten Bedingungen betrieben wird.

Betrieben Sie die Maschine nur, wenn alle Sicherheitsvorrichtungen und zugehorige Sicherheit-
sausstattungen vorhanden und funktionsfahig sind!

Uberpriifen Sie die Maschine mindestens einmal taglich visuell auf Schdden und Mingel.
Im Falle eines Betriebsfehlers muss die Maschine sofort abgeschaltet und gesichert werden!

Sichern Sie den Arbeitsbereich rund um die Maschine in 6ffentlichen Bereichen, indem Sie einen
Sicherheitsabstand von mindestens 10 m (3,3 Fuf3) zur Maschine einhalten.

Fehler missen sofort behoben werden.
Fuhren Sie das Einschalten und Ausschalten der Maschine gemaf3 diesem Handbuch durch.

Stellen Sie vor dem Einschalten der Maschine sicher, dass niemand gefahrdet wird, wenn die
Maschine hochfahrt.

Betrieben Sie die Maschine niemals, wenn sie nicht in ihrer aufrechten Position ist.

Schalten Sie die Maschine nicht aus oder entfernen Sie nicht die Abgase und/oder die
Beluftungseinrichtungen, wahrend die Maschine lauft!
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Alle Personen in der Nahe der Maschine missen Ohr- und Augenschutz sowie Sicherheitsschuhe
tragen. Zusatzlich muss der Maschinenbediener eng anliegende Schutzkleidung tragen.

Verwenden Sie nur Verldngerungskabel, die in Ubereinstimmung mit dem Gesamtstromverbrauch
der Maschine und den giltigen VDE-Richtlinien dimensioniert und gekennzeichnet sind.

@ Siehe ,.2.6 Elektrische Sicherheit” fiir weitere Informationen.

Stellen Sie sicher, dass sich keine Abfalle im Arbeitsbereich befinden.

Uberpriifen Sie den Arbeitsbereich auf Schrauben oder andere harte Objekte im Beton.
Verwenden Sie die Maschine nicht, wenn fremde Objekte in der Oberflache stecken. Solche
Objekte missen vor dem Betrieb der Maschine entfernt werden.

2.6 Elektrische Sicherheit

ungen ausgestattet sein. Alle verwendeten Kabel miissen gemaf3 den verwendeten
Sicherungen gekennzeichnet und bewertet sein. Schlief3en Sie die Maschine niemals an
eine Stromquelle an, die keinen Schutzleiter bietet!!

fﬁ Die Stromquelle muss gemaf der Tabelle in 1.1 Elektrische Spezifikationen™ mit Sicher-

Arbeiten an elektrischen Anlagen diurfen nur von einem qualifizierten Elektriker oder von
geschultem Personal unter Aufsicht eines qualifizierten Elektrikers und gemaf3 den ortlichen
elektrotechnischen Vorschriften durchgefiihrt werden.

Verwenden Sie nur Verlangerungskabel, die zur Verlangerung des Hauptkabels verwendet
werden, die gemall dem Gesamtstromverbrauch der Maschine und den giltigen VDE-Richtlinien
dimensioniert und gekennzeichnet sind.

Die elektrische Ausristung der Anlage muss regelmaflig inspiziert werden. Mangel wie lose
Verbindungen oder verkohlte Kabel missen sofort behoben werden. Rufen Sie einen qualifizierten
Elektriker oder unseren Kundendienst an.

Ein zweiter Mitarbeiter muss anwesend sein, wahrend der Elektriker an der Ausristung arbeitet.

Der Arbeitsbereich muss vor dem Betreten von Dritten gesichert werden. Befolgen Sie beim
Arbeiten an der Maschine die ortlichen elektrotechnischen Vorschriften. Lassen Sie eine Maschine
niemals unbeaufsichtigt. Verwenden Sie nur Werkzeuge, die gegen Elektrizitat isoliert sind.

Beginnen Sie die Arbeit erst, nachdem Sie mit den fur das ortliche Gebiet geltenden elektrotech-
nischen Vorschriften vertraut sind.

Verwenden Sie nur Spannungssucher, die den Vorschriften entsprechen, wenn Sie Fehlerbehe-

bungen durchfiihren. Uberpriifen Sie von Zeit zu Zeit die Spannungssucher, um sicherzustellen,
dass sie ordnungsgemal funktionieren.
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2.6.1 Kabel

tionen” gekennzeichnet und ausgelegt sind. Verwenden Sie keine iibermafig langen
Kabel. Falls ein sehr langes Kabel erforderlich ist, empfehlen wir die Verwendung eines
fur hohere Strome ausgelegten Kabels und den Anschluss an eine Verteilerzentrale in
der N@he der Maschine.Legen Sie das Kabel beim Betrieb der Maschine niemals in einer Schleife,
da dies zur Uberhitzung des Kabels fiihren und einen Brand verursachen kann.
Siehe , Abbildung 217 fiir eine Erklarung.

f Verwenden Sie nur Kabel, die gemaf} den Spezifikationen in , 1.1 Elektrische Spezifika-

Abbildung 21 Empfohlene Handhabung iiberlanger Kabel.

2.6.2 Verwendung eines Generators

Der Generator muss mit einem Schutzleiter ausgestattet sein und gemaf den aktuellen
EN-VDE-Richtlinien betrieben werden (dies gilt insbesondere fiir den Schutzleiter), um
sicherzustellen, dass alle Sicherheitseinrichtungen funktionieren und mogliche Schaden
an elektrischen Komponenten vermieden werden.

2.7 Definition der ,,Sicherheits-Aus-Position”

Die Maschine befindet sich in einem sicheren Zustand, in dem keine Gefahr besteht.
So setzen Sie die Maschine in die Sicherheits-Aus-Position:

Schalten Sie die Maschine aus.
Falls ein Staubabscheider verwendet wird, schalten Sie diesen aus.
Warten Sie, bis alle Antriebe vollstandig zum Stillstand gekommen sind.

Trennen Sie die Hauptstromversorgung.

o M -

Sichern Sie die Maschine gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

Trennen Sie die Hauptstromversorgung immer an der Maschine, um zu verhindern, dass
andere Personen versehentlich die Stromzufuhr wiederherstellen, wahrend an der
Maschine gearbeitet wird.
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2.8 Sicherheit bei Wartungsarbeiten

Setzen Sie die Maschine in die Sicherheits-Aus-Position, bevor Sie mit jeglichen Arbeiten an der
Maschine beginnen.

@ Siehe .2.7 Definition der Sicherheits-Aus-Position”.

e Arbeiten Sie niemals an der Maschine, solange sie noch mit Strom versorgt wird!

e Alle beweglichen Teile missen vollstandig zum Stillstand gekommen sein, bevor Arbeiten
begonnen werden!

A Wenn die Maschine auf dem Ricken liegt, kann sie in ihre aufrechte Position kippen.
Achten Sie besonders darauf, dies zu verhindern, um Verletzungen oder Schaden zu
vermeiden.
Nach dem Betrieb der Maschine konnen die Segmente, Scan-On-Platten und andere Teile
des Getriebes heif} sein. Treffen Sie besondere Vorsichtsmafinahmen, um Verbrennungen
zu vermeiden.
Einstell-, Wartungs- und Inspektionsarbeiten innerhalb der in diesem Handbuch angegebenen
Fristen sowie alle Informationen zum Austausch von Teilen und Ausriistungen missen durchge-

fuhrt und beachtet werden!

Diese Arbeiten dirfen nur von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

ADie Maschine darf wahrend der Reinigung nicht an eine Stromquelle angeschlossen sein.

@ Siehe ,,2.7 Definition der Sicherheits-Aus-Position™ fir weitere Informationen.

2.9 Sicherheit beim Transport

Entfernen Sie vor dem Transport immer die Werkzeuge. Die Werkzeuge konnten sich
losen oder die Oberflache beschadigen, Uber die die Maschine transportiert wird.

2.9.1 Manueller Transport

Seien Sie beim manuellen Transport der Maschine besonders aufmerksam auf Rampen

und/oder Kanten. Befolgen Sie die lokalen Verkehrsvorschriften am Einsatzort, um

Unfalle zu vermeiden. Die Nichteinhaltung dieser Vorschriften kann zu Verletzungen oder
Schaden fihren.
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2.9.2 Anheben

Die Maschine muss vor dem Anheben gemaf den ortlichen Sicherheitsvorschriften

gesichert werden. Es darf sich keine Person unter einer angehobenen Maschine

befinden! Die Maschine muss gemafB den Anweisungen in ,.3.3 Anheben” angehoben
werden. Achten Sie auf den Schwerpunkt der Maschine vor dem Anheben! Die Nichteinhaltung
dieser Vorschriften kann zu Verletzungen oder Schaden fihren. Verwenden Sie nur Gurte, die fur
das Gewicht und die jeweiligen Bedingungen zugelassen sind!

2.9.3 Transport innerhalb von Fahrzeugen

Sichern Sie die Maschine gemaf den ortlichen Transportvorschriften, bevor Sie sie in
einem Fahrzeug transportieren.
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3. Transport

3.1 Vorsichtsmafinahmen

@ Lesen Sie ,.2.9 Sicherheit beim Transport”, bevor Sie versuchen, die Maschine zu
transportieren.

3.2 Manueller Transport

e Entfernen Sie die Werkzeuge gemaf den Anweisungen in ,4.14 Werkzeugwechsel".

e Dricken Sie den Griff nach unten, um das Getriebegehause etwa 10 cm (4”) vom Boden
anzuheben.

e Schieben Sie die Maschine in die gewiinschte Richtung.

3.3 Anheben

A Bevor Sie versuchen, die Maschine anzuheben, lesen Sie ,,2.9.2 Anheben™.

e Entfernen Sie die Werkzeuge geméaB den Anweisungen in ,4.14 Werkzeugwechsel".
» Befestigen Sie die Hebegurte an den beiden Griffen, wie in ,,Abbildung 31" gezeigt.

e Heben Sie die Maschine an.

3.4 Transport innerhalb von Fahrzeugen

e Entfernen Sie die Werkzeuge geméaB den Anweisungen in ,4.14 Werkzeugwechsel".

e Sichern Sie die Maschine im Fahrzeug.
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4. Betrieb

4.1 Vorsichtsmafinahmen

Wartungspersonal darstellen. Der Betreiber ist fur die Einhaltung der Sicherheits-

vorschriften wahrend des Betriebs und der Wartung verantwortlich sowie fur die
Verwendung der mitgelieferten Sicherheitsvorrichtungen und die Bereitstellung geeigneter
zusatzlicher SchutzmafBinahmen!

iz Jede Maschine kann bei unsachgemafier Nutzung eine Gefahr fur Bedien-, Einricht- und

e Betreiben Sie die Maschine niemals ohne die entsprechenden Werkzeuge.

e Augenschutz und Gehorschutz mussen jederzeit getragen werden.

e Betreiben Sie die Maschine niemals in einer anderen als der aufrechten Position.
e Stellen Sie sicher, dass sich keine Fremdkaorper im Arbeitsbereich befinden.

o Uberpriifen Sie den Arbeitsbereich auf Schrauben oder andere harte Gegenstinde im Beton.
Falls Fremdkorper in der Oberflache stecken, entfernen Sie diese vor Inbetriebnahme der
Maschine.

@ Lesen Sie ,,2 Sicherheitsvorschriften”, bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.

4.2 Betrieb der Maschine

Der Maschinenkopf ist mit drei Schleifkopfen ausgestattet, die sich entgegen der Drehrichtung
des unteren Maschinenkorpers bewegen. Jeder Schleifkopf ist mit einer Scan-on-Werkzeugplatte
ausgestattet, auf der die verwendeten Werkzeuge befestigt werden. Siehe ,Abbildung 41"

Abbildung 41 - Rotation der Schleifkopfe im Vergleich zum unteren Getriebegehause
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4.3 Bedienfeld

4.3.1 Standard-Bedienfeld

Abbildung 42 - Bedienfeld der Scanmaskin 32 WS Standard

4.3.2 RC-Bedienfeld
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Pos. | Bezeichnung Beschreibung Teilenummer
1 Links/Rechts Wahlt die Drehrichtung des 596001+596022+596020
Schleifmotors

2 Zeigt die Gesamtbetriebsstunden an | 570028

3 Geschwindigkeit | Andert die Drehzahl des Schleifmotors | 596008 + 596009

4 Wasser An/Aus | Aktiviert den Wasserfluss 596001+596022+596020

5 NOT-AUS Not-Aus-Schalter 596003+596022+ (2)596021
6 Start/Stopp Startet und stoppt den Schleifmotor | 596006+596022+596020+596021
7 Hauptschalter Hauptschlusselschalter

8 Joystick Manueller Joystick fiir das Radsystem | 572064

9 DSP-System HMI, Human-Machine-Interface 572012
Table 41 Description of the control panels.

4.4 Inbetriebnahme

@ Lesen Sie ,.4.1 VorsichtsmaBnahmen”, bevor Sie die Maschine starten.
So starten Sie die Maschine:

e Stellen Sie sicher, dass die Maschine mit den optimalen, von Scanmaskin zugelassenen
Schleifwerkzeugen fir die jeweilige Oberflache ausgestattet ist.

e Prifen Sie, ob der Netzstecker und die Schlauche des Staubabscheiders (falls verwendet)
ordnungsgemall angeschlossen sind.

e Schalten Sie den Staubabscheider ein (falls verwendet).

e \Vergewissern Sie sich, dass der ,NOT-AUS"-Schalter (5) in der oberen Position ist. Falls nicht,
losen Sie ihn durch Drehen im Uhrzeigersinn, bis er sich hebt, und driicken Sie dann einmal
die rote ,STOPP"-Taste (6], um die Maschine zurtickzusetzen.

e Stellen Sie die Motordrehzahl (3) zun&chst auf die untere Halfte ein.
e Fir RC-Modelle siehe Kapitel X vor dem Start.

e Halten Sie den Griff der Maschine fest.

e Dricken Sie die griine ,START“-Taste (6).

e Passen Sie die Geschwindigkeit (3) an, um den gewiinschten Schliff zu erreichen.
4.5 So stoppen Sie die Maschine:
* Driicken Sie die ,STOPP"-Taste (é).

e Warten Sie, bis die Maschine vollstandig zum Stillstand gekommen ist, bevor Sie den Griff
loslassen.

e Schalten Sie den Staubabscheider aus (falls verwendet).
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4.6 Einstellung der Schleifgeschwindigkeit

Drehen Sie den ,GESCHWINDIGKEIT"-Knopf (3) im Uhrzeigersinn, um die Schleifgeschwindigkeit
zu erhohen, und gegen den Uhrzeigersinn, um sie zu verringern. Siehe ,,1.2 Mechanische
Spezifikationen™ fiir den Drehzahlbereich.

4.7 Andern der Schleifrichtung auf einer Standardmaschine

Verwenden Sie den ,L/R"-Schalter (1), um die Schleifrichtung zu wahlen. Die Maschine wird
automatisch vollstandig anhalten und in der ausgewahlten Richtung neu starten.

4.8 Andern der Schleifrichtung auf einer RC-Maschine

Verwenden Sie die Symbole . , . um die Schleifrichtung zu wahlen. Die Maschine wird
automatisch vollstandig anhalten und in der gewahlten Richtung neu starten.

4.9 Sicherheits-Aus-Position

Bei Wartungsarbeiten oder einem Werkzeugwechsel muss die Maschine in die ,Sicherheits-Aus-
Position” versetzt werden. Siehe ,.2.7 Definition der , Sicherheits-Aus-Position”” fiir weitere
Informationen.

4.10 Schleifvorgang

Siehe ,Schleifhilfe” fiir Anweisungen und Informationen zum Schleifen.

411 Navigation des ,,HMI“ auf einem RC-Modell

e Stellen Sie sicher, dass der Netzstecker mit der Maschine verbunden ist.
e Aktivieren Sie den Hauptschalter, um das HMI-Display einzuschalten.
e Folgen Sie den untenstehenden Schritten fiir einen schnellen Start:

SCANMASKIN

(MACHINES-MINERALS—KNOW - HOW

SCANMASKIN

MACHINES-MINERALS-KNOW-HOW

FAST START

TCOL GUIDE

Step 1. Tap gently on the screen.

Step 2. Two main choices, “Fast
Start” or “Tool Guide™.

If there 1s an ongoing job use the
“Back to job in progress™ if the
incoming power has been cut off.

www.scanmaskin.com 155




SCANMASKIN o) choice

i"i@
# o0

i}

=2 Ia TF Ol
L2 AR A
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Step 3. If “Fast Start™ 1s selected
then choose wich tool that is
intended to be use by tapping on
it
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FORWARD SPEED

Operating screen The machine 13
now in operation mode and the
operator will have full feedback
on “Forward Speed”, Power
consuption. Grinding tool life time
and “Tool Wear™ this to make sure
the correct tool always 15 used.
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FORWARD SPEED POWER

Operating screen The machine 15
now in operation mode and the
operator will have full feedback
on “Forward Speed”, Power
consuption. Grinding tool life time
and “Tool Wear™ this to make sure
the correct tool always 1s used.
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4.12 Einstellung des Schleifdrucks

Die Maschine verfligt Uber ein System zur Anpassung des Schleifdrucks, das einen zusatzlichen
Kopfdruck von 60 kg (132 lbs.) ermdglicht. Befolgen Sie die folgende Vorgehensweise:

A Bewegliche Teile - besondere Vorsicht ist bei dieser Prozedur geboten!

1. Unlock the sprint on the wheel frame
2. Drive the rear wheels backwards
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4.13 Radfreigabesystem Scanmaskin 32 WS RC

Die Scanmaskin 32 WS RC Maschine ist mit einem Antriebssystem fir die Rader ausgestattet.
Dieses kann einfach gelost werden, sodass die Rader frei drehen. Befolgen Sie die unten
beschriebenen Schritte:

To release the drive
right side turn
the lever clockwise

To release the drive left
side turn
the lever clockwise 90°
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414 Werkzeugwechsel

ABevor Sie Werkzeuge wechseln, lesen Sie ,2.8 Sicherheit bei Wartungsarbeiten”.

Diese Abbildung zeigt, wie die Werkzeuge gewechselt werden.

Abbildung 43 - Montage der Diamantsegmente auf der Scan-On-Platte..

1. Fuhren Sie das Segment an der breitesten Stelle des Schlitzes ein.
2. Dricken Sie das Segment nach auf3en.

3. Das Segment sitzt nun auf der Scan-On-Platte.

Um sicherzustellen, dass das Werkzeug fest sitzt, verwenden Sie einen kleinen Kunststoffhammer
und klopfen Sie das Werkzeug leicht nach auf3en. Diese Technik kann auch umgekehrt angewen-
det werden, um festsitzende Werkzeuge zu losen.

4.15 Verwendung mit Generator

EN-VDE-Richtlinien betrieben werden (dies gilt insbesondere fiir den Schutzleiter), um
sicherzustellen, dass alle Sicherheitseinrichtungen funktionieren und mogliche Schaden
an elektrischen Komponenten vermieden werden.

é Der Generator muss mit einem Schutzleiter ausgestattet sein und gemaf den aktuellen
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5. Wartung

5.1 Vorsichtsmafinahmen
Setzen Sie die Maschine in die Sicherheitsaus-Position, bevor Sie mit Arbeiten an der Maschine
beginnen.

@ Siehe ,,2.7 Definition der Sicherheitsaus-Position”.
@ Lesen Sie ,.2.6 Elektrische Sicherheit”, bevor Sie Wartungsarbeiten durchfihren.

e Arbeiten Sie niemals an der Maschine, wahrend sie noch an das Stromnetz angeschlossen ist!

e Alle Teile mussen vollstandig zum Stillstand gekommen sein, bevor Arbeiten begonnen werden!

Position kippen. Achten Sie besonders darauf, um Verletzungen oder Schaden zu

‘ Wenn die Maschine auf dem Rucken liegt, kann sie unerwartet wieder in die aufrechte
vermeiden.

Nach dem Betrieb konnen die Segmente, Scan-On-Platten und andere Teile des Getrie-
bezylinders heif3 sein. Seien Sie vorsichtig, um Verbrennungen zu vermeiden.

Einstellungs-, Wartungs- und Inspektionsarbeiten mussen innerhalb der in diesem Handbuch
angegebenen Zeitintervalle durchgefihrt werden. Dies gilt auch fir den Austausch von Teilen und
Geraten!

Diese Arbeiten durfen nur von qualifiziertem Personal durchgefihrt werden.

fff Die Maschine darf wahrend der Reinigung nicht an eine Stromquelle angeschlossen sein.

5.2 Tagliche Inspektion vor dem Betrieb

Uberpriifen Sie vor dem Betrieb folgende Punkte:
e Rader auf Schaden untersuchen.

e Schleifkopfe inspizieren - Schmutz zwischen der Scan-On-Platte und dem Schleifkopf kann
die Flexibilitat des Schleifkopfes beeintrachtigen.

e |ose Schrauben - falls vorhanden, festziehen.

e Allgemeine Schadensprifung der Maschine durchfihren.
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5.3 Wartungs- und Inspektionsplan

Taglich e Raderinspizieren
e Schleifkopfe Uberprifen
e Allgemeine Schadensprifung

Nach 12 e Schrauben an den Schleifkopfen nachziehen
Betriebsstunden

Alle 250 Stunden | e Flgen Sie Fett fur die Haupt-Radialdichtung hinzu.

e Dies wird mit einer Fettpresse durchgefihrt, und der Schmiernippel
befindet sich am unteren Ende des Maschinengehauses.

e Entfernen Sie die Abdeckung, die den Schmiernippel schitzt, und
pumpen Sie 3 Pumpstafie.

* Verwenden Sie reguldres Fett vom Typ NLGI 2.
e Uberprifen Sie die Federstahl-Scheibe an jedem Schleifkopf auf Risse
(560116). Ersetzen Sie sie, falls sie beschadigt ist.

Alle 500 Stunden e Dieser Service sollte von einer autorisierten Scanmaskin-Werkstatt
Detaillierte An- durchgefiuhrt werden.

weisungen zum e Wechseln Sie die V-Ring-Dichtungen, die auf der oberen Seite der
500-Stunden-Ser- Schleifkopfe angebracht sind. (570136)

vice finden Sieim | e Wechseln Sie die Gummidampfer, die sich an jedem Schleifkopf
Servicehandbuch. befinden. (910093)

o Offnen Sie das Maschinengehiuse und iiberpriifen Sie die

Haupt-Radialdichtung. (580312)

Es darf sich kein Staub im Maschinengehduse befinden.

Uberprifen Sie den Hauptriemen auf Abnutzung.

Uberprifen Sie die Riemenspannung.

Reinigen und schmieren Sie die Zahnrader und den Zahnkranz im

Maschinengehause.

e Verwenden Sie ausschlief3lich von Scanmaskin zugelassenes Fett.
(570100) Hinweis: Dieses Fett ist nur fiir Getriebe und nicht fiir
Dichtungen geeignet.

e Bevor Sie das Maschinengehause schlief3en, schmieren Sie die
Radialdichtung und die Oberflache, gegen die sie arbeitet, mit Fett.
Verwenden Sie regulares Fett vom Typ NLGI 2.
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Alle 1000 Stunden e Dieser Service sollte von einer autorisierten Scanmaskin-Werkstatt

Fir detailliertere durchgefihrt werden.

Informationen e Entfernen Sie die Schleifkopfe und wechseln Sie die drei Radial-

zum 1000-Stund- dichtungen (580334), die die Lager schiitzen. Reinigen und schmieren
en-Wartungsinter- Sie mit Fett, bevor Sie die neuen Dichtungen installieren. Verwenden Sie
vall, siehe das War- regulares Fett vom Typ NLGI 2.

tungshandbuch. » Wechseln Sie die Haupt-Radialdichtung (580312).

e Bevor Sie das Maschinengehause schlief3en, stellen Sie sicher, dass Sie
die Radialdichtung und die Oberflache, gegen die sie arbeitet, mit Fett
schmieren. Verwenden Sie regulares Fett vom Typ NLGI 2.

Alle 2000 Stunden | e Fir detailliertere Informationen zum 2000-Stunden-Wartungsintervall,

Fir detailliertere siehe das Wartungshandbuch.
Informationen e Dieser Service sollte von einer autorisierten Scanmaskin-Werkstatt
zum 2000-Stund- durchgefiuhrt werden.

en-Wartungsinter- | e Wechseln Sie die drei Zahnradrader (580352+580353).
vall, siehe das War-

tungshandbuch.

Alle 5000 Stunden | e Dieser Service sollte von einer autorisierten Scanmaskin-Werkstatt
Fur detailliertere durchgefihrt werden.

Informationen e Wechseln Sie alle Lager im Maschinengehause.

zum 5000-Stun- » Wechseln Sie den Hauptzahnriemen (580338). Die maximal erwartete
den-Wartungsin- Lebensdauer des Riemens betragt 6 Jahre.

tervall, siehe das

Wartungshandbuch.

5.4 Ersetzen / Zusammenbauen des Schleifkopfs

Folgen Sie diesen Schritten, um die Schleifkopfsplatte zu ersetzen:

e Stellen Sie sicher, dass die Maschine in ihrer ,Safety off position™ ist.
e Kippen Sie die Maschine nach hinten und sichern Sie sie.

e Entfernen Sie alle verwendeten Werkzeuge.

e Losen Sie die zwei Schrauben, die den Schleifkopf halten.

e Legen Sie die Platte umgekehrt und losen Sie die Schrauben, die die Federstahlplatten halten.
Ersetzen Sie den Schleifkopf oder die Federstahlplatten.

e Eswird empfohlen, neue Schrauben zu verwenden, um die Ersatz-Schleifkopfsplatte zu befestigen.

e Ziehen Sie alle Schrauben von Hand fest und stellen Sie sicher, dass sie gesichert sind.

5.5 Reinigung der Maschine

e Bevor Sie mit der Reinigung der Maschine beginnen, stellen Sie sicher, dass sie sich in ihrer
.Safety off position” befindet.

e Der Strom darf wahrend der Reinigung der Maschine nicht angeschlossen sein.
¢ Verwenden Sie kein Hochdruckwasser zur Reinigung der Maschine.

e Wasser und Seife werden empfohlen.
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5.6 Fehlerbehebung

5.6.1 Haufige Fehler

SCANMASKIN 32 WORLD SERIES - DEUTSCH

Symptom

Ursache

Korrektur

Die Maschine
startet nicht

= Stromausfall von der
Stromversorgung

= Uberpriifen Sie die Sicherungen im Si-
cherungskasten auf der Baustelle

= Uberprifen Sie die Sicherungen im
elektrischen Schaltkasten

= Uberpriifen Sie die Kabel

= Messen Sie, ob alle drei Phasen vorhan-
den sind und die volle Spannung in der
Nahe der Maschine anliegt.

mmOoO O

= Der Not-Aus-Schalter ist
gedrickt

= Schalten Sie den Not-Aus-Schalter aus.

= |Interner Fehler

= Lesen Sie, falls moglich, den Fehlercode,
der am Display im elektrischen Schaltkasten
angezeigt wird.

= Kontaktieren Sie Scanmaskin Sweden AB.

Die Maschine
ist schwach
und konnte
auf dem
Boden stop-
pen.

= Eine der drei Phasen fehlt in der
Stromversorgung

= Es gibt einen Spannungsabfall in
der Stromversorgung

= Uberpriifen Sie das Display des
Wechselrichters auf Fehlercodes

= Uberpriifen Sie die Sicherungen im
elektrischen Schaltkasten

= Uberpriifen Sie die Sicherungen im
Sicherungskasten auf der Baustelle

= Uberpriifen Sie die Kabel

= Messen Sie, ob alle drei Phasen vorhanden
sind und die volle Spannung am Kabelende
in der Nahe der Maschine anliegt.

= Stellen Sie sicher, dass das Kabel nicht zu
lang ist.

= Wenn das Kabel zu lang ist, verwenden
Sie ein Kabel mit hoherer Leistung bis
zu einem Verteilerkasten naher an der
Maschine.

mimimO O

Die Maschine
vibriert stark

= Die Schleifgeschwindigkeit ist zu
hoch

= Verringern Sie die Geschwindigkeit

= Die Werkzeuge sind beschadigt
= Die Federstahlfeder des
Schleifkopfes ist beschadigt

. QberprUfen Sie die Werkzeuge
= Andern Sie die Werkzeuge, wenn notig
= Andern Sie die flexiblen Federstahlplatten.

Tabelle 51 Haufige Fehler

Abkiirzung Person

0 Maschinenbediener

E Elektriker

S Scanmaskin-zertifizierter Servicetechniker

Tabelle 52 Zugriffsrechte fur verschiedene Personen
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5.6.2 Fehlercodes

Code | Beschreibung Ursache Korrektur

E01 | Uberstrom *0OC = Eine der drei Phasen fehlt in der = Uberpriifen Sie die Sicherungen im Si-

E02 |.OC" wahrend der Stromversorgung cherungskasten auf der Baustelle
Beschleunigung » Es gibt einen Spannungsabfall in der = Uberprifen Sie die Kabel

E03 |.OC" wahrend an- Stromversorgung = Messen Sie, ob alle drei Phasen vor-

derer Bedingungen handen sind und volle Spannung am

EO4 | Uberlastschutz Kabelende in der Nahe der Maschine

EO5 | Uberlastschutz anliegen

= Stellen Sie sicher, dass das Kabel nicht zu
lang ist. Falls das Kabel zu lang sein soll-
te, verwenden Sie ein Kabel mit hoherer
Nennleistung zu einem Verteilerschrank
naher an der Maschine
» Die Umwelttemperatur ist zu hoch. = Uberpriifen Sie die Lifter.

Wenn die Temperatur tber 40°C = Uberprifen Sie die Filter der Lifter.

(104°F) liegt, wird der Wechselrichter

seine maximale Ausgangsstromstarke

verringern.

E07 | Uberspannungs- » Die DC-Bus-Spannung Uberschreitet = Uberpriifen Sie die Stromquelle
schutz einen Schwellenwert

EO8 | EEPROM-Fehler = Das eingebaute EEPROM hat aufgrund | = Uberpriifen Sie die Liifter / lassen Sie den
von Storungen oder Gibermafiger Motorsteuerung abkiihlen
Temperatur Probleme. = Kontaktieren Sie das Scanmaskin-Ser-

vicecenter

E09 | Unterspannung = Eine der drei Phasen fehlt in der Siehe E01-EOQ5
Stromversorgung

» Es gibt einen Spannungsabfall in der
Stromversorgung
E10 |Interner Fehler Kontaktieren Sie das Scanmaskin-Servicecenter
E11 Stromerkennung
Interner Fehler CPU

E13 | Schutz vor unbeauf- | Der Schutz vor unbeaufsichtigtem = Setzen Sie den Antrieb zuriick, indem Sie

sichtigtem Start Start ist aktiv. .STOP/RESET" driicken.

E14 | Fehler im Schutzer- | = Das Kabel zum Motor wurde beschadigt. | = Uberpriifen Sie das Motorkabel.

dungssystem = Der Motor wurde beschadigt. = Uberprifen Sie die Motorverbindung.
» Wasser ist in den Motor eingedrungen. | = Kontaktieren Sie das Scanmaskin-Ser-
vicecenter.

E15 | Eingangsspannung | = Die Stromversorgung hat Spannungss- | = Uberpriifen Sie die Stromquelle.

zu hoch pitzen.

E21 | Uberhitzung = Die interne Temperatur im Umrichter | = Uberpriifen Sie die Beliiftungsventilatoren.
liegt iber 120°C (248°F). Dies konnte | = Uberpriifen Sie die Filter der Ventilatoren.
durch eine fehlerhafte Beluftung im = Kontaktieren Sie das Scanmaskin-Ser-
Schaltschrank verursacht werden. vicecenter.

E25 | Kurzschluss im * Das Kabel zum Motor wurde bes- = Uberpriifen Sie das Motorkabel.

Motor chadigt. = Uberprifen Sie die Motorverbindung.
= Der Motor wurde beschadigt. = Kontaktieren Sie das Scanmaskin-Ser-
vicecenter.

E37 | Sicherheitsstopp = Der Notfall ist aktiv. = Setzen Sie den Not-Aus zurick.

E038 | Uberlastung bei nied- = Erhohen Sie die Geschwindigkeit.

riger Geschwindigkeit
E41 | Kommunikations- = Die Kommunikation zwischen Motors- | = Uberpriifen Sie das RJ45/Ethernet-Kabel.
fehler teuerung und PLC (DSP-Maschinen) ist
fehlgeschlagen.

E81 | Geschwindigkeits- | = Der Potentiometer am Steuerpult ist = Uberpriifen Sie den Potentiometer.

referenzfehler beschadigt. Ersetzen Sie ihn gegebenenfalls.

We strongly recommend that you first find the cause of the fault before clearing it. Table 53 Error codes
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5.6.3 Fehlerhistorie

Wenn ein Fehler auftritt, speichert der Wechselrichter wichtige Leistungsdaten zum Zeitpunkt des
Fehlers. Um auf die Daten zuzugreifen, verwenden Sie die Monitorfunktion (dxxx) und wéhlen Sie
d081, um Details zum aktuellen Fehler anzuzeigen. Die letzten 5 Fehler werden in d082 bis d086
gespeichert. Jeder Fehler verschiebt d081-d085 auf d082-d086 und schreibt den neuen Fehler in
d081.

Die folgende Monitor-Menukarte zeigt, wie man auf die Fehlercodes zugreift. Wenn Fehler vorlie-
gen, konnen Sie deren Details anzeigen, indem Sie zuerst die entsprechende Funktion auswahlen:
D081 ist der jliingste, und D086 der alteste.

Trip history 1 (Latest) Trip history 6
. [00B1]  [JOBB]
]|
Ty

; % % Error code
1 L
! ] [A]

EO1 2 |
G BO.00 | (5 ovputrequency
| =]

!\

k!

4
f/ 1
|| ™
[ oo | | Seppor | :
| _‘!U!'!Q.IEQ‘_’E'.‘_- . % Output current
; A

A Y

lm Power up or initial processing : E

, v
EI Stop | | E %DC bus voltage
Deceleration H i E
3| Constant speed : 5

Y
pess g P [Fz] :
|EJ Acceleration [i] Elabsed RUN time
5 | OHz command and RUN P [&]
I"—] [V]

[5] Strting o .
HE: i . : Elapsed power-

ON time

[B] overioad restriction § E—le~
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6. Ersatzteile

6.1 Allgemeine Teile
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Allgemeine Teile Scanmaskin 32 WS

Pos |Art. No Ubersetzung
1 580308 Elektromotor 15KW (20hp) 3~ (400-480)V
1 580309 Elektromotor TTKW (15hp) 3~ 230V
2 580440 Rote Abdeckung Scanmaskin 32
3 580420 Wassertank komplett Scanmaskin 32
4 Siehe Hydraulikzylinder Aktuator, hydraulisch Scanmaskin 32
5 Siehe Vorderreifen Scanmaskin 32 Vorderrad Scanmaskin 32
6 580348 Sensormontage, Maschinengehause Scanmaskin
32RC
7 572022 Induktive Sensoren Scanmaskin 32 RC
8 Siehe Schwimmende Abdeckung Schwimmende Abdeckung Scanmaskin 32
Scanmaskin 32
9 Siehe weitere Teile Maschinengehause Scanmaskin 32 elektrisch
10 | 580343 Chassis / Maschinengeh&useblocke
11 580519 Gasdruckfeder fur Kickstand Scanmaskin 32
12 | Siehe Radsystem Scanmaskin 32 RC | Radantriebssystem, Montage RC-Modell
12 | Siehe Radsystem Scanmaskin 32 Radsystem, Standardversion
Standard
13 | 580442 Hintere Stangen Scanmaskin 32
14 | Siehe Kickstand Kickstand-Montage Scanmaskin 32
15 | 572046 Elektrisches Schaltschrank RC-Modell (3~ 400V])
15 | 580370 Elektrisches Schaltschrank Standardmodell 3~
(400-480)V
15 | 583076 Frequenzumrichter 15kW Scanmaskin 32 Modell
3~(400-480V)
15 | 580371 Elektrisches Schaltschrank Standardmodell
3~230V
15 581200 Frequenzumrichter 11TkW Modell 3~230V
16 | Siehe Griff Scanmaskin 32 Griff Scanmaskin 32
17 | 570057 Stromanschluss CEE 3~400V (Europa)
17 [910911 HUBBELL Stromanschluss 3~ 480V 50 AMP (US)
17 1910912 HUBBELL Stromanschluss 3~ 230V 50 AMP USA
18 | Siehe Gehausesystem Scanmaskin 32 | Schlauch Scanmaskin 32
19 | Siehe Steuerpanel Scanmaskin 32 RC | Steuerpanel Scanmaskin 32 RC
19 | Siehe Steuerpanel Scanmaskin 32 Komplettes Steuerpanel Scanmaskin 32 Standard
Standard (3~230 & 480V])
20 | 580450 32 Panel Abdeckung Scanmaskin 32
21 | 580452 Wasserfilterverschluss Scanmaskin 32

www.scanmaskin.com

167




6.2 Actuator, Hydraulic

11

Pos | Menge |Zeichnungs-Nr. | Bezeichnung
1 1 580527 Hydraulikzylinder
2 1 580525 Griff, Hydraulikzylinder
3 1 580529 Gelenkkopf, Hydraulikzylinder
4 1 910100 M4x25 Schraube
5 1 910016 NYLOC M4
6 1 910153 M12 X 40 Schraube
7 1 910053 NYLOC M12
8 1 910049 NYLOC M10
9 1 910102 10x50 Schraube
10 2 580550 Aktuatorabstand
11 1 580526 Halter, Hydraulikzylinder
Pos |Menge |Zeichnungs-Nr. | Bezeichnung
1 1 580523 Gasdampfer 250-600
2 1 580535 Gasdampfer, Winkelgelenk WG30
3 1 910132 Mutter M8
4 1 580524 Gasfederdampfer, Buchse
5 1 910050 NYLOC M8
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6.3 Vorderes Rad Scanmaskin 32

Pos |Menge | Art. No Bezeichnung
1 1 580432 Vorderes Radbefestigung Scanmaskin 32
2 2 580439 Vorderes Radbolzen M16 Scanmaskin 32
3 2 580449 Vorderes Radbuchse Scanmaskin 32
4 1 580431 Vorderes Radrahmen Scanmaskin 32
5 1 910134 Vorderes Radstift TRSP 6x2 Scanmaskin 32
6 1 580447 Vorderes Radeinstellstift Scanmaskin 32
7 1 580445 Vorderes Rad, Auf3erohr Scanmaskin 32
8 1 910135 Vorderes Rad, Feder Scanmaskin 32
9 1 580448 Vorderes Radwaage Scanmaskin 32
10 1 580436 Vorderes Rad, Innrohr Scanmaskin 32
11 1 580446 Vorderes Rad, Radmontage
12 1 910213 Vorderes Rad, Bolzen M10x120
13 1 910046 Vorderes Rad, Mutter M10 Nylon
14 4 910087 Vorderes Radbolzen M10x25
15 4 910049 Vorderes Rad, Mutter M10 Nylon
16 1 910036 Vorderes Radbolzen M8x25
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6.4 Schwimmende Abdeckung

Pos | Menge |[Art.Nr. Bezeichnung
1 1 580379 Birste Scanmaskin 32
2 1 580381 Maschinengehause Schwimmende Abdeckung Scanmaskin 32
3 1 910626 Maschinengehause Wasser-Schlauch-Set Scanmaskin 32
4 1 570191 Maschinengehause T-Verbindung, Wasserschlauch Scanmaskin 32
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6.5 Oberer Maschinenhausanschluss

Pos. | Menge | Art.Nr Bezeichnung

570053 | Gummielement GP42A

910103 | Bolzen M10x30

910197 |[Nord Lock fir M10

580324 | Maschinenhaus Set-Schraube M16 auf3en Scanmaskin 32 WS
570067 | Motor Kupplung GP42A

580323 |Maschinenhaus Set-Schraube M16 innen Scanmaskin 32 WS

ool lOIN]—
W= WININ|—
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6.6 Oberes Maschinenhaus Scanmaskin 32 WS

Pos | Menge | Art.Nr Bezeichnung

1 1 580310 Maschinenhaus obere Abdeckung Scanmaskin 32

2 1 580311 Maschinenhaus auflere Abdeckung Scanmaskin 32

3 1 580312 Maschinenhaus Radialdichtung 670x710x20 Scanmaskin 32

4 1 580340 Maschinenhaus Beluftungsstopfen Scanmaskin 32
580341 Maschinenhaus Elektromotorhalterung, Scanmaskin 32
910036 Bolzen M8x25
910196 Unterlegscheibe Nord Lock 8.6x13x2.7
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6.7 Unteres Maschinenhaus Scanmaskin 32

Pos [ Menge | Art.Nr Bezeichnung
1 1 580351 Maschinenhaus Fettsteckerabdeckung
Scanmaskin 32
2 1 580372 Maschinenhaus Fettstecker Scanmaskin 32
3 1 siehe ,.Schleifkopf Scanmaskin 32” | Schleifkopf 220mm / 9" Scanmaskin 32
4 1 910024 Bolzen Mé6x20
5 3 580334 Maschinenhaus Radialdichtung 38x55x7
b 1 910204 Parallelkeil 10x8x25, Schleifwelle Scanmaskin 32
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6.8 Maschinenhaus Riemensystem Scanmaskin 32 WS

Pos | Menge | Art. Nr Bezeichnung
1 1 570053 Gummielement GP45A
2 1 580327 Maschinenhaus Ventilwaschring fir Zentralwelle
Scanmaskin 32
3 6 910111 Bolzen M12x60MC6S
4 1 580338 Zahnriemen 2248 D8M-50CXA Ill, Scanmaskin 32
5 2 siehe ,Wellenbaugruppe” | Wellenbaugruppe mit buschiertem Zahnrad Scanmaskin 32
6 1 siehe ,Wellenbaugruppe” | Wellenbaugruppe mit gesperrtem Zahnrad Scanmaskin 32
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6.9 Zentralwellenbaugruppe Scanmaskin 32
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Pos | Menge | Art Nr Bezeichnung

1 1 570103 Lager 6014 RS1 C3

2 1 570114 Lager 3214

3 1 580322 Lagergehause obere Zentralwelle Scanmaskin 28/32

4 1 580325 Lagergehduse Haupt-Zentralwelle Scanmaskin 28/32

5 1 580326 Lagergehause untere Zentralwelle Scanmaskin 28/32

6 1 580328 Zentralwelle Scanmaskin 28/32

7 1 580329 Zentralriemenrad 30-8M-50 Scanmaskin 28/32

8 1 580331 Mutter M30x1,5 (KMT 6] Zentralwelle Scanmaskin 28/32
9 1 580339 Lager BAH-0013 D Zentralwelle Scanmaskin 28/32

10 1 580374 Parallelkeil 10x8x60, Zentralwelle Scanmaskin 28/32

" 2 910307 Sicherungsring SGA 67 Central Shaft Scanmaskin 28/32
12 1 910309 Sicherungsring SGH 125 Central Shaft Scanmaskin 28/32
13 1 910312 Sicherungsring SGH 110 Central Shaft Scanmaskin 28/32
14 1 910314 Sicherungsring SGH 72 Central Shaft Scanmaskin 28/32
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6.10 Riemenspannsystem Scanmaskin 32

Pos | Menge | Art Nr Bezeichnung
1 1 910144 Mutter M12 Standard
2 1 580315 Riemenspanner Gussgehause Scanmaskin 28/32
3 1 580316 Hauptwelle fir Riemenspanner Scanmaskin 28/32
4 1 580317 Bolzen fiir Riemenspanner Scanmaskin 28/32
5 1 580318 Riemenscheibe fir Riemenspanner Scanmaskin 28/32
6 1 580320 Sekundarwelle fir Riemenspannung Scanmaskin 28/32
7 1 580321 M12 Setzschraube fiir Riemenspanner
8 2 910196 Nord Lock Unterlegscheibe fir M8 Bolzen
9 2 910201 Bolzen M8x30
10 2 910304 Sicherungsring SGA 30
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6.11 Maschinenhaus unten

Pos | Menge [Art. Nr Bezeichnung
1 580314 | Maschinenhaus unten gegossen Scanmaskin 28/32
2 1 580350 | Lagerflansch, Schleifwelle Scanmaskin 28/32
3 18 910072 | Bolzen Mé6x14
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6.12

Schleifwelle mit geschirmtem Zahnrad (2 pro Maschine)

@

— 18]

Pos Menge |ArtNr Bezeichnung
1 1 580332 Schleifwelle Scanmaskin 28/32
2 1 580334 Radialdichtung 38x55x7 Scanmaskin 28/32
3 1 580335 Mutter KMT 4 M20x1 Schleifwelle Scanmaskin 28/32
4 1 580336 Riemenscheibe 64-8M-50 Schleifwelle Scanmaskin 28/32
5 1 580337 Buchse fir Zahnrad, Schleifwelle Scanmaskin 28/32
6 1 580342 Lager BTH-1024 C, Schleifwelle Scanmaskin 28/32
7 1 580350 Lagerflansch, Schleifwelle Scanmaskin 28/32
8 1 580353 Zahnrad geschirmt, Schleifwelle Scanmaskin 28/32
9 1 580373 Parallelkeil 12x8x50, Schleifwelle Scanmaskin 28/32
10 1 910204 Parallelkeil 10x8x25, Schleifwelle Scanmaskin 28/32
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6.13 Schleifwelle mit festem Zahnrad (1 pro Maschine)

Pos [ Menge |ArtNr Bezeichnung
1 1 580352 Zahnrad fest Scanmaskin 28/32
2 1 580332 Schleifwelle Scanmaskin 28/32
3 1 580334 Radialdichtung 38x55x7 Scanmaskin 28/32
4 1 580335 Mutter KMT 4 M20x1 Schleifwelle Scanmaskin 28/32
5 1 580336 Riemenscheibe 64-8M-50 Schleifwelle Scanmaskin 28/32
6 1 580342 Lager BTH-1024 C, Schleifwelle Scanmaskin 28/32
7 1 580350 Lagerflansch, Schleifwelle Scanmaskin 28/32
8 1 580373 Parallelkeil 12x8x50, Schleifwelle Scanmaskin 28/32
9 1 910203 Parallelkeil 8x7x25, Schleifwelle Scanmaskin 28/32
10 1 910204 Parallelkeil 10x8x25, Schleifwelle Scanmaskin 28/32
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6.14 Schleifkopf Scanmaskin 32

E\é é

Pos | Menge | Art Nr Bezeichnung
1 1 560110 Scheibe 40x5
2 5 560116 Federstahl-Scheibe Tmm Schleifkopf
3 1 570136 Dichtung VA-50 Schleifkopf Scanmaskin 28/32
4 1 580160-32 Zentrale Nabe, Schleifkopf Scanmaskin 28/32
5 1 590014 Werkzeugkopf 280mm / 11" Scanmaskin 28
6 1 910030 Schraube M8x16
7 1 910093 Gummidampfer
8 1 910103 Schraube M10x30
9 4 910109 Schraube Maschinenkopf M10
10 1 910197 Nord-Lock fiir M10 Schraube
11 1 580162 Dichtung 5mm Schleifkopf Zentrale Nabe
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6.15 Radsystem Standard Scanmaskin 32

7
Pos | Menge | Art Nr Bezeichnung
1 2 580513 Rad SM-28/32 Standard / Propan
2 2 580488 Einstellbolzen Rader SM-28/32
3 1 580489 Radrahmen rechts SM-28/32 Standard
4 2 580510 Radachse SM-28/32 Standard
5 2 560110 Scheibe 40x5
6 2 910052 M12x25 M6S
7 2 910030 M8x16
8 2 910136 Gelenk M14
9 2 910179 Scheibe 44x4
10 1 580480_2 | Stange
11 1 580489 10 | Radrahmen links SM-28/32 Standard
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6.16 Radsystem Scanmaskin 32 RC

Ey

e

Pos Art Nr Bezeichnung

1 2 |530018 Lager 6210

2 2 |580514 Rad Scanmaskin 32 RC

3 1 1580482 Radrahmen rechts Scanmaskin 28/32 RC

4 2 | 580486 Radverbindungsnabe Scanmaskin 28/32 RC

5 2 |580488 Einstellbolzen Rader Scanmaskin 28/32

6 1 1580507 Radantriebsmotor rechts Scanmaskin 28/32 RC
7 1 [580508 Radantriebsmotor links Scanmaskin 28/32 RC
8 2 580509 Handgriff fir Freilaufeinstellung Rader Scanmaskin 28/32 RC
9 2 1910136 Gelenk M14

10 8 910137 Schraube M8x90

11 8 910196 Nord-Lock-Scheibe fir M8

12 2 910214 Passfeder 6X6X30

13 2 910305 Seegerring SGA 50

14 2 (910358 Seegerring SGH 90

15 8 911015 Schraube M14x30 M6S

16 1 1580480_2 Stange fiir Radsystem Scanmaskin 28/32

17 1 |580482_10 |Radrahmen links Scanmaskin 28/32 RC
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6.17 StiitzfuB Scanmaskin 32

Pos ArtNr Bezeichnung
1 1 580516 Stitzfull rechter Arm Scanmaskin 28/32
2 1 1580517 Stitzfufl linker Arm Scanmaskin 28/32
3 1 580518 StitzfuB-Stange Scanmaskin 28/32
4 6 910069 Schraube M10x18 MCé6S
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6.18 Griff Scanmaskin 32

Pos Art Nr Bezeichnung

1 580411 Griffrahmen Scanmaskin 28/32

2 580412 Befestigungsplatte fiir Griff Scanmaskin 28/32

3 580413 Buchse fiir M16 Schraube Griff Scanmaskin 28/32

4 580546 Huftstlitze Scanmaskin 28/32

5 580549 Zentralmechanismus, Huftstitze Scanmaskin 28/32
6 910035 M8x10 MC6S

7 910196 Nord-Lock-Scheibe fiir M8

8 580419 Stifte 8x14mm

580492 Verriegelungsmechanismus Griff, Stange Scanmaskin 28/32

—_
o

580493 Verriegelungsmechanismus Griff, Sicherungsstift Scanmaskin 28/32

_
_

580494 Verriegelungsmechanismus Griff, Zentralnabe Scanmaskin 28/32

—_
N

580495 Verriegelungsmechanismus Griff, M8 Bolzen Scanmaskin 28/32

NN
w

580496 Verriegelungsmechanismus Griff, Knauf Scanmaskin 28/32

—
~

580497 Verriegelungsmechanismus Griff, Feder Scanmaskin 28/32
580528 Verriegelungsmechanismus Griff, Scheibe $28x3 Scanmaskin 28/32

O
NININININININ([CININ|I==ININ|—

_
(G2}

184 www.scanmaskin.com




SCANMASKIN 32 WORLD SERIES - DEUTSCH

6.19 Chassis-Schlauchsystem Scanmaskin 32

Pos Art Nr Bezeichnung

570173 Schlauchklemme fiir 76mm / 3"

580472 Kihlplatte fir Elektrokabine Scanmaskin 28/32

580473 Kihlplattenbefestigung fiir Schlauch Scanmaskin 28/32

580474 Chassis-Befestigung fiir 76mm /3" Schlauch Scanmaskin 28/32
780060 Camlock-Anschluss 3"

910031 Schraube M8x16

910098 Schraube M8x15 MLC6S

570171 Schlauch PU 76mm / 3" Lange 620mm

570171 Schlauch PU 76mm /3" Lange 580mm

V|0 |IJ|o~c[o~|[wIN]—
N NS N O N [ O N RN RN N N
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6.20 Bedienfeld Scanmaskin 32 Standard
| 5 —| 11 —| 12 p Iz_l

EXIEY O
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Pos | Menge |ArtNr Bezeichnung

1 1 570028 Betriebsstundenzahler

2 2 572058 Schutzbugel fur Bedienfeld

3 1 580462 Abdeckung unterhalb des Bedienfelds
4 1 580467 Bedienfeld-Blech

5 2 596001 Links-Rechts-Schalter

6 1 596003 Not-Aus

7 1 596010 Start-/Stopp-Schalter fiir Schleifmotor
8 1 596510 Drehzahlpotentiometer, komplett

9 4 910140 Schraube M4x75

10 1 910875 Dichtung fur Bedienfeld

M 4 596022 Kontaktblockhalter

12 4 596021 Kontaktblock normalerweise geschlossen
13 1 596020 Kontaktblock normalerweise offen

14 1 530041 Kabelverschraubung M25
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6.21 Bedienfeld Scanmaskin 32 RC

f_,{ 10 4 15 |—| 16 Hi:l'
B

=]

Pos | Menge | Art Nr Bezeichnung

1 1 580461 Bedienfeld-Blech Scanmaskin 28/32 RC

2 1 572063 Joystick-Halterung Scanmaskin 28/32 RC

3 1 572064 Joystick Scanmaskin 28/32 RC

4 1 596003 Not-Aus

5 1 910875 Dichtung fiir Bedienfeld Scanmaskin 28/32

6 1 580462 Abdeckung unterhalb des Bedienfelds

7 1 572012 HMI fir DSP Maschine RC

8 2 596001 Links-Rechts-Schalter

9 2 572058 Schutzbugel fir Bedienfeld

10 1 596010 Start-/Stopp-Schalter fiir Schleifmotor

M 1 530041 Kabelverschraubung M25

12 4 910140 Schraube M4x75

13 1 910870 DIN-Schiene fiir Bedienfeld Scanmaskin 28/32 RC
14 1 580460 _2 Klemmleisten fir Bedienfeld Scanmaskin 28/32 RC
15 4 596022 Kontaktblockhalter

16 5 596021 Kontaktblock normalerweise geschlossen

17 1 596020 Kontaktblock normalerweise offen
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6.22 Verkabelungsschema Scanmaskin 32 WS Std
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Abbildung 74 Elektrisches Schaltbild Scanmaskin 32 WS ,Standard”

Komponente Description Art. No.

P01 Betriebsstundenzahler 570028

SS15 Links/Rechts-Drehung 596001

R10 Drehzahlpotentiometer 596008

SB12 Stopp-Start

SB14 Not-Aus 596003

T Umrichter 15 kW Omron 583076

XS0 Stromeingang See General parts
Motorkabel 530131

CN1 Motorkabelanschluss Chassis 570157/570158

CN2 Motorkabelanschluss Kabel 570156/570159

Tabelle 75 Elektrische Ersatzteile
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6.23 Verkabelungsschema Scanmaskin 32 WS RC

L] | 1 | 1 | L] | L | L] | L] | ! | L | L

y %)
& (T 2
] i
" C
_ m CONTRDL PAMIL
_______________
A — o L — — |
] w [lIF 5 wi I .
an e Hiw #
i 8 72 I
- o4 d ve i]_l I
a T '| L
"] o
c = "'::'d;'
v 'E ot
.
o bl o g i
% w'e ‘e &
L
o L
a als
il ]
_ -
"
Ry
E o
g 3
oy
I
i i
F
R CONTROL VIR TASE WY AT
e -y Pk dnaen
- b-'u.w’h-—-"uﬂc
: SCANMASKIN
e | e IEED
[ | 1 | 1 | 3 | 4 | s | [ ' | ] | ]
e
A :-:....
{5
““
- o ol o
=33 # s LT
- | R oM
L, 18 =2 oy
A T o
B |+ il# -
44 LI - B i F
wF
= iyl
A
. W l;-‘:.-x . o i
J!.,AF,H. % T 3 Tt
E - N g 8
=i m aa T i3 37 -
- - ey - - - m -
" . Tikw " e
555 @ g5 . . b i
o i K] o e ‘e e Wi e Gee AL TR
R |-
_ o= ws [ ]
Lar] AR a.J
1
A1
e W7 w1 N
=i w3 :::::.:A[
2ESE SUPLLE S0 43
- Ixx
B
’ POWER RPPLY m{ M
LI
— ]
AT EIEE I
. Projektnamn Arbstane. REC 27
ANMASKIN | =~ ol Sl P
R " A2 »
s e oo =
| eorecaToR W | Carm M OROUTS 171003 Q

www.scanmaskin.com 189




& AL e
-
-.Hﬂ W w___
1 Al Fi]
P f et
] B B B E E
B =l E
_ ! i Y 5 8
=
c
L 4! r
_ LN R e |
P DS THDPMIRLOGY
(=t
o

RN
T TR
VT e
R Projektnamn Arbetsnr RC 2017
Cpskdnma ] O cary B
Famiion AL FL JT-L2.00 ]
DR =T e
Ear [ [ MU COUTE 171003 “
0 | 1 | 2 | 3 | 4 | ] | J | 7 | ] | )
A
. T wohLe
COMTR0L PANEL
NRLTRATE
[ Wl
TRALD [ n’r'n.mxnj
L} ER I
. EPRAL
0w an CAILE
IR ii
. <| o wpay o o | |
£ 5 # B | L
- |.= TR nT |
: |
- # H
.
w1 i - -
oo " %
[] R —— _ - —_ =
[T TS . " " |
a5 | ) = 5 |
|
|
L
wiLY - L =| |
E aF3Y i ¥ i §
wra s L ssen TELe
“w # m“
[ OYETER PERATOERANEL
CaMTRIR
.
Projektnamn
Pudon AL i WA 4
RS LA Frr ) —r
e IR CRHTRRA, CHCANTS 171003 a2

www.scanmaskin.com




SCANMASKIN 32 WORLD SERIES - DEUTSCH

L | L L ) | 3 | 4 | Ll | L. L LJ | ’ l L
& T LLLNTH
e
- e 2RI AN
]
uuqir = ——=T
n & = =1
- el e wwadd A4 4
g | I
| | I JJ J
o o B E B oo B 2 B
| . E+ o Eb Eb g: Ed- Edl 5
=¢ mm i
|
H
| o 0 5?::'”:&?:1 -
r L ] -
e
o o
Projekinamn Arbatsne. | RC 2017
: SCANMASKIN | = el - il
=T =T= conermca, ccuats o | | )
] | 1 | T | 3 | & 3 | [] T | [] | ]
. u L o L L
] ) (5{9
" T
[
MR W e G A e et — bsimy by By s
— Ll - L] ¥ i B it g Ll P P L] L bt LA fewed * *
e A4 A A daad A4 A4 dq44 14
EEEEEEEEEEREEEREMEERFCCE:
B E = -[ ¥ il oo o o g g -l o s il # 2 F :l =l
o
B E i i 2 - Zl 2 i - -
. H £ - I LI | H H
|
— l“'“ nm “h-.
Projektnamn o e
’ SCANMASKIN f— Pl ol Y
el == o COMTRCL, CIRCIATS 17-1003 M

www.scanmaskin.com 191




* s Lo 85
. T
H ST LM +
ol
_ g T
] e
e g TR w2 el e i
= wR|a w m
.
o lP I‘ -? -ﬂ “ﬂ
i L
| [ T 3 il |
s (i
@
- - II B e
PR LY vl AT wil
At R TER
¥
Projes TR LT T S e
‘ SCANMASKIN i
[ ] T RN N
Farkn " L P M
R | e [ [o=m CONTROL CIRCUTS AT-1003 a5
8 | 1 | ] | 1 | [ | ] L) | 1 | L) | ¥
* .. DL B
CONTREL PaAL
o e e e e e e e e e e o i 1
WA IRVEL ]
- o e o 1
® i I
o H —— I
g s 2f- T T :
i
-1 1
[ I
__________________________________________________ d
€ — - - . o & .
- . . 4] 2
; : T I ]
1) z I1 1 ¥ |- l 4
(P
& ) ﬁé -
- 3 H g ] i id'
0CH
E [ ———
T ? A ERTLOE W
I
— - B
$TRAT #To wPast ETEN BRLTON Bara
Tuso LEFT i Bpet g,
r
Projuk TR TN o i Ty
‘ SCANMASKIN " ol
sk ) e o Eo
L L8 T3 L2)
A U LBEY -e E
o IENES COMTROL CIRCLITS 171003 -

www.scanmaskin.com




SCANMASKIN 32 WORLD SERIES - DEUTSCH

= 1
-
E
fo ™Y T I IV
Lo/ TN IS - W
- LTI
" it

[ ] o
- g ] : g
0CH
G Wi,
e
E
- o] 2w
EAT Fafm Ao A TION WPARL SPaRL
[ EEPYT N, ST, rERERT
EEEE T LEF T Tigmm i &:

. Projektnamn rar— RC 2047
ANMASKIN | o= il ol 9
Punkiion 1 .1 AMTAZ ]
AT =T ] C o
e | ccecanoe [o= [=m (COMTRIOL CIRCLITS 171003 a7
a | 1 | El | L | 4 | ) | L | L | L] | L
* o L LE.
B
c
H ; 3 3 H
g E g 3 d .
<] £ 2 | L] |
wAf
]
| : : X 7 3 E
1CH
W .
‘2 L
[ |
- a2 B
Bann ] 2amm Bum LIFT el
[t CoaTRGL COMTROL CONTRL e EWE
fiT] STAAT e LEFT/AEHT T TR
¥
T
Projektnamn Arbatanr, BC 04T
: ANMASKIN | = = e T
Pasbdion .1 .1 AMTAZ a7
s rax wn
wa | oo o [ CONTRCL CIRCUATS 171003 s

www.scanmaskin.com




& T L L LI
- REMLOR
I |
[
U om
‘ 3
&
=
— —_
v
o M F
K
E] ]
—] = =
E [ep——
t o Jrepp—
Il
- a2 L.
(] P
(T W
¥
T T
Projektnamn m"‘: EEN‘“
: SCANMASKIN | = el -
Furion LS R HATA a8
e | IENESS CONTIRGL CIRCUTS 17-1003 &
n | 1 | ] | L] | L 5 | L3 T | [ | L]
L e R EL W
-1 A1
_l _l _l_I i e
| | I | L AR R
L] o
eﬂgslasﬁgﬁﬁﬂij‘ﬂﬂfH
£ [- ] -] -]
3 E B B ¥ Fi i .l - | - | |
c
. g 5
b i oz B B = g B g g H
1 1 i : 1 H H H H
|
- L Y
LEFT RS0 T RAD LEFT T T
[ T [ [ [ frr) ComTee,
sAIn wAID D HID LY mm1
’
TRCLPCT s TP CaA TE
Projektnamn rar— RC 2047
: SCANMASKIN | o= T
Farkton | AL AL 2AT-04H
L ] T
| womraaT o [ CONTROL CIRCUITS 17-1003

www.scanmaskin.com




SCANMASKIN 32 WORLD SERIES - DEUTSCH

- oy . | NN B e
- war
T o,
]
. 3 % ;‘l 101CH
-]
- &
c
0 ;
E - |
i H
E
- g 2L 2 e
g
= |I:..uv LRELD
FWRLE
¥
AL WA | ATecraeeres |
: SCANMASKIN | === iru
=== o [ 2ol
F— m o 20171201 55
(S ] =
A | woorenos B | o ICONTRCL CICLITS 17-1003 51
0 | 1 | 2 | 3 | [ | 5 [ 7 | [ | W
o o Bhr e bt
= ANy
- pr—— Jrespe—
B PR
- - e 5 - E
== % " % Eu o g? ;, o
£ - i 8 [l }
c
wl] =]
_ e Ha
0 g f
= 3 & El
; H H
X
- g B8 L]
ety it =) -
Wit witn
F
LT AT | Meeteeeten |
Projektnamn P RC 2017
‘ SCANMASKIN |-~ ol ol 9
P R m | 3T 51
(S [T =
=T =T COMTROL CIROUTS 174003

www.scanmaskin.com 195




7. Garantie

Dieses Produkt von Scanmaskin Sweden AB wird mit einer Garantie von 24 Monaten oder 1500
Betriebsstunden geliefert, je nachdem, was zuerst eintritt. Scanmaskin Sweden AB garantiert
dem urspringlichen Endbenutzer, dass jede neue Maschine, neues Zubehor und Originalersatz-
teile bei normalem Gebrauch und unter normalen Betriebsbedingungen frei von Material- und
Verarbeitungsfehlern sind. Die Garantiezeit beginnt am Kaufdatum durch den urspringlichen
Endbenutzer (nachgewiesen durch die Rechnung des Herstellers oder eines autorisierten
Handlers) oder sechs (6) Monate nach dem Versanddatum der Maschine ab Werk, je nachdem,
was zuerst eintritt. Das Garantie-Registrierungsformular muss innerhalb von 30 Tagen nach dem
Kauf ausgefiillt werden. Besuchen Sie dazu www.scanmaskin.com/register-your-product/ um das
Formular auszufillen.

Unsere Verpflichtung im Rahmen dieser Garantie beschrankt sich auf die Reparatur oder den
Austausch des defekten Teils in unserem Werk oder in einem autorisierten Servicecenter unter
den folgenden Bedingungen:

1. Die Garantie gilt nur fir Personen, die wahrend der Garantiezeit ein gesetzliches Recht an
dem Gerat haben.

2. Die Verpflichtung des Herstellers beschrankt sich auf die Reparatur oder den Austausch feh-
lerhafter Teile nach eigenem Ermessen. Kosten und Risiken fur den Transport sowie fur den
Ausbau und die Wiedereinsetzung des Produkts/der Produkte sowie andere direkte oder indi-
rekte Kosten, die mit der betreffenden Reparatur verbunden sind, sind nicht durch diese Ga-
rantie abgedeckt.

3. RegelmaBige Inspektionen, Einstellungen, Wartungsarbeiten und Anderungen sind nicht durch
die Garantie abgedeckt.

4. Scanmaskin haftet nicht fir Schaden an Schleifscheiben, Antriebsriemen oder ahnlichen
Komponenten.

5. Die Maschine muss mit Schleifwerkzeugen ausgestattet sein, die von Scanmaskin Sweden AB
zugelassen sind.

6. The warranty only applies to material and design deficiencies and does not apply in the
following cases:

a) Schaden durch Unfalle, Fahrlassigkeit, Anderungen, Verwendung von Ersatzteilen oder
Schleifwerkzeugen, die keine Originalkomponenten sind, sowie unsachgemafie Nutzung und
Installation.

b) Schaden durch Blitzschlag, Wasser, Feuer, Vandalismus, falsche Netzspannung, unzu-
reichende Beluftung oder andere Ursachen, die auf3erhalb der Kontrolle des Herstellers
liegen.

7. Scanmaskin behalt sich das Recht vor, das Design zu andern oder Verbesserungen
vorzunehmen, ohne dazu verpflichtet zu sein, zuvor hergestellte Produkte zu modifizieren.

8. Kosten fir Reparaturen, die von einer nicht autorisierten Werkstatt durchgefiihrt wurden,
werden von Scanmaskin nicht erstattet. Falls solche Reparaturen Schaden an diesem Produkt
verursachen, sind diese nicht durch die Garantie abgedeckt.
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8. EG-Konformitatserklarung

Erklarung der Konformitat CE

Hersteller Scanmaskin Sweden AB
Adresse Heljesvagen 10

437 36Lindome

Schweden
Produkt Schleifmaschine
Bezeichnung Scanmaskin 32 World Series

Seriennummer

Verwendete Normen einschliellich Nummer

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
EMV 2014/30/EU
Niederspannungsrichtlinie (LVD) 2014/35/EU

Harmonisierte Normen

Maschinensicherheit EN1SO 12100:2010
Maschinensicherheit EN I1SO 60204-1

Sicherer Drehmomentabschaltung (STO) EN 61800-5-2

Ausstellungsort Lindome / Goteborg / Schweden
Name des autorisierten Vertreters Martin Persson

Position F&E-Manager

Erklarung

Wir erklaren hiermit als autorisierter Vertreter, dass die oben genannten Informationen in Bezug
auf die Lieferung / Herstellung dieses Produkts in Ubereinstimmung mit den angegebenen
Normen sowie anderen relevanten Dokumenten gemaf3 den Bestimmungen der EG-Richtlinien
stehen.

Unterschrift des autorisierten Vertreters:
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9. Kontaktinformationen

Schweden (Hauptsitz)
Heljesvagen 10
Box 187
SE-437 22 Lindome
Schweden

Telefon: +46(0) 3199 49 70
E-mail: infoldscanmaskin.se
Website: www.scanmaskin.se

Finnland
Raudoittajantie 3 A
FIN-06450 Porvoo / Borga
FINNLAND

Telefon: +358 10 292 4700

E-mail: infodscanmaskin.fi
Webseite: www.scanmaskin.fi
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